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Ein neues elektrochemisches Verfahren 
zur Behandlung von Sulfatfabrikabwäs- 
sern. (Gupta). L 28. 

Innerbetriebliche \Vermeidungsmaßnah- 
men und Abwasserreinigung in der Pa- 
pierindustrie. (Göttsching). L 35. 
Winterbetrieb von Abwasserbehandlungs- 
systemen. (Fuller). L 39. 

Betrieb einer Abwasserbehandlungsanla- 
ge. Überlegungen zur Prozeßdynamik. 
(Wilcox, Hudgins). L 48. 








Behandlung von Bileichereiabwässern. 





(Ancelle, Lambert). US-Pat. 4 155 845 
L 48. 

Ein Beitrag zum Stand der Technik der 
thermischen Abwasserreinigung. (Jaeger, 
Jarosch).L 68. 

Anwendung der Reversosmose bei der 
Behandlung von Zellstoffabwässern. 
(Bodzek, Kominek, Kowalska). L 68. 
Neuartige Abwasserkläranlage. (Suzuki, 
Kataoka, Tsunoda).L 79. 

Rechtsfragen beim Anschluß an kom- 
munale Abwasserreinigungsanlagen. (Hus- 
sels).L 79. 


Abwasser Behandlung biologisch 


Neue Möglichkeiten zur Abwasserent- 
lastung von Sulfitzellstoffabriken. (Paul). 
= 

Der Bio-Hochreaktor — eine biologische 
Abwasserreinigungsanlage in Hochbau- 
weise. (Leistner, Müller, Sell, Bauer). 
L 19, 

Diskontinuierliche Belüftung von Cal- 
ciumbisulfit-Kondensaten bei Oy Nokia 
AB. (Hiidenheimo, Laamanen, Vainion- 
pää).L 22. 

Reduzierung der Wasserverschmutzung 
durch Kraftzellstoff-Fabriken. (Almberg, 
Jamieson, Waldestam). L 22 

Das Oxitron-System, ein neues biologi- 
sches Abwasserreinigungs-Verfahren für 
den BSB;-Abbau sowie zur Nitrifikation 
und Denitrifikation. (Becker). L 34. 
Betriebserfahrungen mit biologischen 
Abwasserreinigungsanlagen in der Papier- 
industrie. (Jordan). L 35 
Sauerstoffbleiche für Sulfatzellstoffe ist 
biologischer Abwasserbehandlung vorzu- 
ziehen. (Almberg, Jamieson, Waldes- 
stam). L 37 

Biologische Behandlung von Zellstoff- 
und Papierfabriksabwässern. (Welch). 
L 39 

Mutierte Bakterien kontrollieren das fila- 
mentöse Wachstum bei der Abwasserbe- 
handlung. (Zitrides). L 39 

Betrieb einer Abwasserbehandlungsanla- 
ge. Überlegungen zur Prozeßdynamik. 
(Wilcox, Hudgings). L 48. 

Biologische Behandlung entgiftet Sulfit- 
ablaugen. (Schneidermann, Allard).L 54. 
Die Ökologie von Abwasser-Behandlungs- 


systemen. Eine mikrobiologische Unter- 


suchung. (Fiynn).L 54. 


Untersuchungen über Charakterisierung, 


Schicksal und Auswirkung restlicher Fest- 
stoffe der biologischen 
handlung. (Costa, 
L 58. 

Anlauf und Betrieb einer mit hochrei- 
nem Sauerstoff arbeitenden Belebt- 
schlammanlage. (Nelson). L 55. 

Einfluß von Ultraschall auf die biologi- 


McKeown, Blosser). 


sche Aktivität von Bakterien für die Ab- 
Parkinson, 


wasserbehandlung. (Turai, 
Horner, Mitchell). L 67. 


Mechanische und biologische Behand- 


lung von Abwässern einer integrierten 
Zellstoff- und Papierindustrie. Teil Il. 
(Moilanen, Hynninen, Häggblom, Vuori- 
salo). L 68. 


Verbesserungen in einem Aktivschlamm- 


system. (Hirt, Cody, Griffin). L 71. 
Kohlendioxidtoxizität in sauerstoffakti- 
vierten biologisch behandelten Abwäs- 
sern. (Kuenzi, Thiel). L 79. 


Abwasserbe- 


Behandlung chemisch 
Neutralisation alkalischer Abwässer mit 
Kohlensäure (CO,). (Thomas). L 19. 
Wasserstoffperoxid zur Abwasserreini- 
gung. (Schwarzer). L 35. 

Neue Entwicklung zur Abfallbeseitigung 
Das Wetox-Verfahren. (Cadotte, Laugh- 
lin). L 54. 

Reinigung von Bleichereiabwässern mit 
thermisch rückgewinnbaren Chernikalien. 
Teil I. Laborversuche mit verschiedenen 
Aluminiumverbindungen. (Sannholm, 
Sainiemi, Virkola). L 68. 

Eine „nicht verschmutzende” Bleicherei,. 
(Lindberg, Lund). L 74, 
Kohlendioxidtoxizität in sauerstoffakti- 
vierten biologisch behandelten Abwäs- 
sern. (Kuenzi, Thiel). L 79. 


Abwasserbehandlung mechanisch 


Einfluß der Fabrikationswasserrückfüh- 
rung auf die Abwasserbelastung und 
Energieeinsparung. (Mehta).L 34. 
Verfahren zur Reinigung von Abwasser 
der Papierfabrikation. (Barkman). US- 
Pat.4 127 440 L 60. 

Mechanische und biologische Behand- 
lung von Abwässern einer integrierten 
Zellstoff- und Papierindustrie. Teil II. 
(Moilanen, Hynninen, Häggblom, Vueri- 
salo). L 68. 


Abwasser Papier 


Ab 


Überwachung von behandelten Abwäs- 
sern und Vorflutern von Zellstoff- und 
Papierfabriken. (Thut, Herrmann, Fis- 
her). L 71. 


wasser Schlammbehandlung 
Podiumsgespräch „Verwertung oder Be- 
seitigung von Reststoffen der Papierer- 
zeugung.‘ (Dalpke). V 75. 
Reststoffanfall und -beseitigung in der 
deutschen Papierindustrie im Jahr 1978. 
(Opderbeck). V 76 

Erfassung und Behandlung der Reststof- 
fe. (Wenzel). V 81. 

Deponie von Abfallstoffen der Papierin- 
dustrie. (Dalpke). V 87 

Kompostierung und agrartechnische Ver- 
wertung von Rinde und Schlamm. (Rie- 
gel). V 92. 

Mechanische Verwertung von Entrin- 
dungsabfall, Schlamm und Spuckstoffen. 
(Schweizer). V 99. 

Die thermische Verwertung oder Beseiti- 
gung von Reststoffen. (Scherler). V 105. 
Deponie von Schlamm aus Zellstoff- und 
Papierfabriken. (Schoemaker ‚Dickinson). 
7 

Energieautarke thermische Klärschlamm- 
behandlung unter Berücksichtigung des 
Umweltschutzes, der Wirtschaftlichkeit 
und des Recyclings. (Mohmeyer).L 19. 
Schlamm aus der Abwasserbehandlung. 
Ein potentieller Brennstoff. (Choudhu- 
ry). L 35. 

Schlammentwässerung und Schlammde- 
ponie. Übersicht über Praktiken in den 
USA. (McKeown).L 39. 

Faktoren, die die Entwässerungsrfähig- 
keit von Primärschlämmen beeinflussen. 
(Joyce, Webb, Dugal). L 54. 


Abwasser Zellstoff 


Alt 


Die Existenz- und Entwicklungschancen 
der Sulfitzellstoff-Verfahren ::nter stren- 
gen Umweltschutzvorschriften. (Rahm). 
L 69. 

Überwachung von behandelten Abwäs- 
sern ınd Vorflutern von Zellstoff- und 
Papierfabriken. (Thut, Herrmann, Fis- 
her). L 71. 


erung 

Untersuchungen zur Alterung holzhalti- 
ger Papiere. Einfluß der Formbestandtei- 
le des Holzschliffs. (Koura, Krause).S.81. 
Die Probleme und Ursachen des Alterns 
beim Papier und die neuesten Möglich- 
keiten der Papierindustrie, alterungsbe- 
ständige Papiere zu erzeugen. (Dessauer). 
S. 249. 

Die Beschreibung der Benutzbarkeitsqua- 
lität gealterter Papiere in Bibliotheken 
und Archiven. (Bansa, Hofer). S. 348. 
Der Einfluß einer Ammoniakbehandlung 
auf Struktur und Eigenschaften von Pa- 
pier. (Koura, Krause). S. 555. 

Alterung von Zeitungsdruckpapier. Ein- 
fluß der Temperatur auf die relative Ver- 
teilung sauerstoffunabhängiger und sau- 
erstoffabhängiger Abläufe. (Arney, Ja- 
cobs).L 34. 


Altpapier Aufbereitung allgemein 


Verfahren zur Aufhärtung des Wassers 
bei der Altpapieraufbereitung und Vor- 
richtung zur Durchführung des Verfah- 
rens. (Pfalzer, Fischer). DBP 2 752 413 
L 20. 

Erfahrungen mit dem Recycling von Pa- 
pier-Pappe-Kunststoff-Verbundstoffen in 
einem integrierten Arbeitsgang. (Clarke). 
L 26. 

Physikalische Eigenschaften von Sekun- 
därfaserstoffen unter dem Einfluß ihrer 
Vorgeschichte. (Stürmer). L 26. 

Pro und contra Altpapier. Teil 2. Für das 
Recycling ungünstige Faktoren. (Cum- 
ming). L 27. 

Altpapier Recycling. Herstellung von 
Fein- und Spezialpapieren. (Duncan), 
28, 

Verfahren zur Wiederaufbereitung von 
hochwertigem Altpapier. (Pfalzer, Fi- 
scher, Mauer). DBP 2 805 445 L 48. 

Das Fibersortsystem — ein neues AP- 
Aufbereitungskonzept. (Siewert). L 67. 


Altpapier Aufbereitung: Deinken 


Ein neues Deinkingverfahren: Verticel. 
(Barnscheidt). V 113. 

Niedriger Wasserverbrauch beim Deinken. 
(Horacek).L 26. 

Deinken von xerographischen und kohle- 
freien Kopierpapieren. (Pfalzer). L 27. 
Neue Flotations-Deinking-Anlage für 
41 000 jato in Schweden. (Rutavist). 
m: A 

Altpapier Regenerierung. 

Spezielle Probleme beim Entfernen der 
Druckfarbe von Altpapieren. (Stettler). 
L 34. 

Verfahren zum Deinken von bedruck- 
m Altpapier. (Fischer, Pfalzer). DBP 
. 156 711 L40. 








Die Aufbereitung von Faltschachtelstanz- 
abfällen in Flotations-Deinkinganlagen. 
(Fischer). L 53. 
Flotationsvorrichtung 
von Druckerschwärze. 
2 738 782 L 72. 
Deinking von Sekundärfasern. Vergleich 
zwischen Flotation und Wäsche. (Pfal- 
zer). L 78. 

Flotationsdeinking. 2. Weltweiter Über- 
blick. (Kalish). L 78. 


zum Entfernen 
(Pfalzer). DBP 


Altpapier Aufbereitung: Maschinen und An- 
lagen 


Anlage zur Aufbereitung von Altpapier 
(N. N.) Österr. Pat. 349 298 L 12 
Stofflöser zum Auflösen und Sortieren 
von Altpapier. (Kohrs). DBP 2 654 624 
L 12, 
Neue 
41 000 
L27 
Anlage zur Aufbereitung von Altpapier. 
(Heinbockel, Kohrs). DBP ? 757 580 
L 28 

Verfahren und Anlage zur Aufbereitung 
von Altpapier. (Ortner, Bär, Mussel- 
mann). DBP 2 759 113 L 56. 

Verfahren und Vorrichtung zur Aufbe- 
reitung von Altpapier. (Pfalzer, Fischer) 
DBP 2 751 084 L 60 
Flotationsvorrichtung 
von Druckerschwärze. 
2 738 782 172 

Das Escher 
(Heinbockel) 


Flotations-Deinking-Anlage für 
jato in Schweden (Rutavist). 


zum Entfernen 
(Pfalzer). DBP 


Wyss Twinpulp-System., 
L 78. 


Altpapier aus beschichteten und imprägnier- 
ten Abfällen 


Die Aufbereitung von kunststoffbeschich- 
tetem Kartonabfall. (Fiebiger). L 27 
Verfahren und Anlage zum Abtrennen 
des Thermoplastanteils und des Papieran 
teils aus einem beide sowie eine Flüssig- 
keit enthaltenden Gemisch. (Bahri, Ene- 
roth). Schweiz. Pat. 615 717 L 80 


Altpapier aus Müll 


Möglichkeit des Einsatzes von Faserstoff 
aus Hausmüll. (Stark, Harz). L 27 


Altpapier Verarbeitung 


Neue chemische Erkenntnisse zur Opti- 
mierung der Trockenfestigkeit von alt- 
papierhaltigen Stoffzusammensetzungen 
(Strazdins). V 49 

Physikalische Eigenschaften von Sekun- 
därfaserstoffen unter dem Einfluß ihrer 
Vorgeschichte. (Stürmer). L 26 

Pro und contra Altpapier. Teil 2. Für das 
Recycling ungünstige Faktoren. (Cum- 
ming). L 27. 

Altpapier Recycling. Herstellung von 
Fein- und Spezialpapieren. (Duncan) 
L 27. 

Möglichkeit des Einsatzes von Faserstoff 
aus Hausmüll. (Stark, Harzl). L 27. 
Verfahren zum Herstellen eines Preßstof- 
fes. (Fiebiger, Kordes). DBP 2 602 438 
L40 

Hochfestes Deckenpapier für die Herstel- 
lung von Wellpappe. (Menges, Pfeifle, 
Burck) DBP 2 752 358 L 80. 


Aufschluß alkalisch 


— Zellstoffkochung mit Sulfit und Anthra- 
chinon. (Raubenheimer, Eggers). V 19. 
Ein Mechanismus für den Delignifizie- 
rungseffekt von Antnrachinon beim alka- 
lischen Aufschluß. (Aminoff, Brunow, 
Miksche, Poppius). L 9. 
Reduktionsprodukte des Anthrachinons. 
Alkali-Anthrachinon-Aufschluß von 
Fichtenholz. (Gourang, Cassidy, Dence). 
L9. 

Einfluß von Anthrachinon beim Neutral- 
sulfit- und alkalischen Sulfitaufschluß 
von Kiefernholz. (Kettunen, Virkola, 
Yrjälö). L 13. 
Alkali-Anthrachinonaufschluß. Die Vor- 
teile sauerstoffreier Bedingungen. (Ful- 
lerton). L 21. 

Aufschluß mit Amin- und Alkali-Amin- 
Systemen. (Julien, Sun). L 29. 
Alkalische Delignifizierung in Gegenwart 
von Anthrachinon/Anthrahydrochinon. 
(Gierer,, Lindeberg, Noren). L 29. 
Festigkeit von Sulfat-Anthrachinon- und 
Natronlauge-Anthrachinon-Zellstoffen. 
(MacLeod, Fleming, Kubes, Bolker). 
L 29. 

Explosionsaufschluß von Einjahrespflan- 
zen und schnellwachsenden Pflanzen. 
(Mamers, Menz, Yuritta). L 57. 

Der Mechanismus des Natronlauge-Chi- 
non-Aufschlusses. (Algar, Farrington, 
Jessup, Nelson, Vanderhoek). L 73, 
Verfahren zur Herstellung von Zellstoff. 
(Nakamura, Nomura, Katori). US-Pat. 
4 162 188 L 80. 


Aufschluß allgemein 


Methoden zum Betreiben diskontinuierli- 
cher Kocher. (Miller). L 74. 


Aufschluß kontinuierlich 


Korrosion von kontinuierlichen Kochern. 
(Glacy). L 22. 

Bestimmung des Delignifizierungsgrades 
durch Messung der exothermen Wärme. 
(Sherman, Prough). US-Pat. 4 162 933 
L 55 

Verfahren zur kontinuierlichen Herstel- 
lung von Cellulose sowie Vorrichtung 
zur Durchführung des Verfahrens. (N.N.). 
Österr. Pat. 351 929 L 59. 


Aufschluß mehrstufig 
Verfahren zur Herstellung von Zellstoff 


nach dem Sulfitverfahren. 
DBP 2 640 885 L 36 


(Schadler). 


Aufschluß mit organ. Chemikalien 


Äthanol-Wasser-Aufschluß. 
Edel). V9. 

Thermischer Abbau von Birkenholz mit 
superkritischen Gasen (organischen Lö- 
sungsmitteln) in einer Hochdruck -Hoch- 
temperatur-Strömungsapparatur: Die 
Verflüssigung von Holz und weitere Hin- 
weise auf eine alternative Zellstoffge- 
winnungstechnologie. (Köll, Brönstrup, 
Metzger). L 1. 

Alkoholaufschluß erscheint günstig für 
kleine Kapazitäten. (Katzen, Fredrick- 
son, Brush). L 73. 


(Baumeister, 


Ausbildung 


Süddeutschland-Exkursion 1979 des In- 
stituts für Papierfabrikation. (Busse). 
S. 60. 


Automation, Regelung allgemein 


Konzepte für die Automatisierung von 
Stoffaufbereitungen in der Papierindu- 
strie. (Göldner).S. 172. 

Der optische Durchflußtransmitter. Eine 
neue Lösung für ein altes Problem. 
(Lundberg). L 18. 

Erfahrungen in der Steuerung von dis- 
kontinuierlichen Sulfit-Kochereien. (Paa- 
sila).L 42. 

Automatische Strichgewichtsregelung für 
Glättschaberstreichmaschinen. (Rückert). 
L 53. 


Automation, Regelung: Computer 


Regelung des Holzstoffprozesses zur Op- 
timierung des Verfahrens und des Pro- 
duktes. (Hill, Yeh). V 118. 

Was kann man aus den Computer-Meß- 
wertanzeigen und -kurven ablesen und 
was nicht? — Aus den Erfahrungen eines 
Anfahr-Ingenieurs. (Stein, Ruessmann). 
L4. 

Computergesteuerte Streichpastenaufbe- 
reitung für eine Streichanlage bei Haindl, 
Walsum. (Kustos). L 33. 

Verbesserte Ertragsfähigkeit für thermo- 
mechanischen Holzstoff bei Anwendung 
von Computerkontrolle und Wärmerück- 
gewinnung. (Metsavirta, Leppanen).L 62. 


Betriebskontrolle 


Erfolgreiche Techniken der Vibrations- 
analyse. (Fox). L 10. 

Normalverhalten der Vibration eines Ka- 
landers mit geschlossenem Rahmen. 
(Bercel). L 10. 

Troubleshooting für die Naßpartie. 
Druckpulsationsanalyse in Rohrleitun- 
gen. (Wochinger, Danforth). L 43. 

Ein neuer Weg zur Messung und Analyse 
von Pressenvibrationen. (Hoyland, Wheel- 
don, Epton). L 50. 


EUNENNERNERGRD 


Untersuchungen von Vibrationen und 
Störungen. (Parker). L4. 
Pulsationsmessung und Analyse im Stoff- 
zuführungssystem für Papiermaschinen. 
(Makkonen).L 10. 

Erfolgreiche Techniken der Vibrations- 
analyse. (Fox). L 10. 

Vorhersage von Problemen mit „weißem 
Harz”. Eine neue Prüfmethode. (Lati- 
mer). L 19. 
Bariumsulfatablagerungen 
und Papierfabriken. 
L 36. 
Nicht-mikrobiologische Ablagerungen 
und ihre systematische Kontrolle. (Burk). 
L48. 

Aspekte der Naßpressenvibration und de- 
ren Kontrolle. (Parker). L 76. 


in Zellstoff- 
(Chen, Rettinger). 


Biomasse Verwertung 


Oxydative Ammonolyse als effektives 
Verfahren der komplexen Nutzung 








pflanzlicher Rohstoffe. (Joffe, Vorob'ev, 
Ivanov, Sergeeva, Nekrasov, Lukanina). 
3; 

Thermischer Abbau von Birkenholz mit 
superkritischen Gasen (organischen Lö- 
sungsmitteln) in einer Hochdruck -Hoch- 
temperatur-Strömungsapparatur: Die 
Verflüssigung von Holz und weitere Hin- 
weise auf eine alternative Zellstoffge- 
winnungstechnologie. (Köll, Brönstrup, 
Metzger). L 1. 
Chemikalien aus Holz. 
USA. (Bratt). L 1. 
Verfahren zum zweistufigen Aufschlies- 
sen der Hemicellulosen von xylanhal- 
tigen Naturprodukten zwecks Gewin- 
nung von Xylose. (Buckl, Fahn). DBP 
2 553 647 L8. 

Integrierte Verwertung von Biomasse. 
Pappelholz mit kurzer Umtriebszeit. 
(Isebrands, Sturos, Crist). L 21 
Herstellung von Glucose aus cellulo- 
sehaltigem Pflanzenmaterial. (Dietrichs, 
Sinner, Opderbek, Brachthäuser). US- 
Pat. 4 160 695 L 36. 

Pyrolyse von Holzabfällen. (Soltes).L 72. 
Umwandlung forstlicher Abfälle in Heiz- 
oder Synthesegas. (Feldmann, Longan- 
bach, Curren, Chauhan).L 73. 


Trends in den 


ttbildung 

Einfluß der Struktur auf die Arbeits- 
gänge bei der Bilattbildung. (de Ruvo, 
Norman) L 4. 

Grundlagen der Blattbildung auf dem 
Doppelsiebformer. (Norman). L 15. 

Ein neuer Prüfblattbildner, der die Lang- 
siebformierung simuliert. (Moller, Jöns- 
son, Ek).L 17 
Zweiseitigkeit 
(Kesley). L 31 
Blattbildung — Fortschritte bei Reten- 
tions- und Entwässerungskonzepten. 
(Britt). L 32. 

Wechselwirkung zwischen Siebkonstruk- 
tion und Blattbildungscharakteristiken. 
(Helle, Swanberg). L 43 

Einfluß der Stoffzusammensetzung und 
Blattbildung auf das Verhalten nasser 
Bahnen. (Thorpe, McLean).L 43. 
Verfahren und Apparatur zur Vergleich- 
mäßigung des Querprofils einer Stoff- 
suspension auf der Papiermaschine. (De- 
Ligt). US-Pat. 4 152 202 L 56. 


von Langsiebpapieren. 


iche Ablauge 

Great Lakes Sulfatzellstoff-Fabrik mit 
geschlossenem Kreislauf. Erfahrungsbe- 
richt nach 15 Monaten Betrieb. (Isbister, 
Rae, Reeve, Pryke).L2. 
Charakterisierung von Bileichereiablau- 
gen. Teil 4. Während der Hypochlorit- 
bleiche gelöstes Material (CEH-Bleich- 
folge). (Pfister, Sjöström). L 12. 
Charakterisierung von Bileichereiablau- 
gen. Teil 5. Zusammensetzung des wäh- 
rend der Alkali-Sauerstoffdelignifizie- 
rung gelöchten Materials. (Pfister, Sjö- 
ström).L 14. 

Umweltschonendes Verfahren für die 
Herstellung von gebleichtem Sulfitzell- 
stoff. (Siuko). Schweiz. Pat. 609 395 
L 20. 

Sauerstoffbleiche für Sulfatzellstoffe ist 
biologischer Abwasserbehandlung vorzu- 


ziehen. (Almberg, Jamieson, Waldestam). 
L 37. 

Behandlung von Bileichereiabwässern. 
(Ancelle, Lambert). US-Pat. 4 155 845 
L48. 

Charakterisierung von Bleichereiabwäs- 
sern. Teil 6. Lösliches Material bei Chlo- 
rierung und Alkaliextraktion (O/CE Se- 
auenz). (Pfister, Sjöström).L 63. 
Reinigung von Bleichereiabwässern mit 
thermisch rückgewinnbaren Chemikalien. 
Teil I. Laborversuche mit verschiedenen 
Aluminiumverbindungen. (Sannholm, 
Sainiemi, Virkola). L 68. 

Eine „nicht verschmutzende” Bleicherei. 
(Lindberg, Lund). L 74. 


Bleiche, Bleichmittel 


Bleiche von Sulfitzellstoff mit Sauerstoff 
und Ozon. (Koch Christensen , Soteland). 
V23. 


Bleiche Holzstoff 


Die optimale Bleiche von Holzstoffen 
und ihre Abwasserbelastung. (Süß, Krü- 
ger, Schmidt). S. 433. 

Einfluß einer Peroxidbleiche auf Schmutz 
und Splitter in TMP. (Annergren, Hägg- 
lund). L 23. 

Neuere Entwicklungen bei der Anwen- 
dung von Wasserstoffperoxid in der Zell- 
stoff- und Papierindustrie. (Krüger, 
Berndt). L 63. 

Optimierte Wasserstoffperoxidbleiche 
von Holzstoff in geschlossenen Siebwas- 
sersystemen. (Anderson, Stenberg, Sjo- 
gren).L 64. 

Gleichgewicht zwischen Wasserstoffpero- 
xid und Peroxidionen bei der Peroxid- 
bleiche. (Teder, Tormund).L 64. 

Neue Konzepte für die Holzstoffbleiche. 
(Lindahl, Norberg). L 69. 


Bleiche Zellstoff allgemein 


Wasserstoffperoxid. Praktische Anwen- 
dung für die Zellstoffbleiche. (Kindron). 
L 13, 
Verdrängungsbleiche — 
Gegenwart und Zukunft 
L 14, 

Örtliche Korrosion 
(Ritter). L 14 

Wie man einen Viskositätsabfall in der 
Chlorierung vermeidet. (Histed). L 41. 
Bleichturm für Gasphasenbleiche. (Pet- 
terson). US-Pat. 4 158 597 L 56. 
Verfahren zum Bleichen cellulosehalti- 
ger pflanzlicher Rohstoffe. (Saplatin). 
DBP 2 604 107 L 60 

Neuere Entwicklungen bei der Anwen- 
dung von Wasserstoffperoxid in der Zell- 
stoff- und Papierindustrie. (Krüger, 
Berndt). L 63. 

Gleichgewicht zwischen Wasserstoffpero- 
xid und Peroxidionen bei der Peroxid- 
bleiche. (Teder, Tormund).L 64. 
Delignifizierung von Grobstoff- und Rin- 
denpartikeln nach einer Chlordioxid- 
und Chlor-Alkali-Chlordioxid-Bleiche. 
Untersuchung mittels UV-Mikroskopie. 
(Axegard, Jonsson). L 71. 


Vergangenheit, 
(Gullichsen). 


in Bleichanlagen. 


Bleiche Zellstoff Sulfat 


Reduzierung der Wasserverschmutzung 
durch Kraftzellstoffabriken. (Almberg, 
Jamieson, Waldestam).L 2. 


Great Lakes Sulfatzellstoff-Fabrik mit 
geschlossenem Kreislauf. Erfahrungsbe- 
richt nach 15 Monaten Betrieb. (Isbister, 
Rae, Reeve, Pryke). L 2. 

Kinetik der Alkalistufe in einer Chlor-Al- 
kali-Bleichfolge. (Axegard). L 13. 

Die Suifatzellstoffabrik mit geschlosse- 
nem System — 1978. (Reeve, Rowland- 
son, Kramer, Rapson). L 21. 
Reduzierung der Wasserverschmutzung 
durch Kraftzellistoff-Fabriken. (Almberg, 
Jamieson, Waldestam). L 22, 

In Brasilien entwickelte Bleiche mit 
niedrigen Kosten. (Stonis). L 29. 
Sauerstoffbleiche für Sulfatzellstoffe ist 
biologischer Abwasserbehandlung vorzu- 
ziehen. (Almberg, Jamieson, Waldestam). 
L 37. 

Verfahren zur Behandlung von Ligno- 
cellulose enthaltendem Material. (An- 
nergren, Hägglund, Lindblad, Forslund, 
Carlsen). DBP 2 754 949 L 40, 

Zwei schwedische Werke nehmen Sauer- 
stoffbleiche in Betrieb. (Almberg, Jamie- 
son, Andersson, Noreus). L 41. 
Charakterisierung von Bleichereiabwäs- 
sern. Teil 6. Lösliches Material bei Chlo- 
rierung und Alkaliextraktion (O/C/E Se- 
quenz). (Pfister, Sjöström).L 63. 

Eine „nicht verschmutzende” Bleicherei. 
(Lindberg, Lund). L 74. 


Bleiche Zellstoff Sulfit 


Cel 


Lignin- und Kohlenhydratabbau bei der 
Sauerstoff-/Alkali-Bleiche von Sulfitzell- 
stoffen. I. Bleiche von Fichtensulfitzell- 
stoffen. (Augustin). S. 439, 

Bleiche von Sulfitzellstoff mit Sauerstoff 
und Ozon. (Koch Christensen , Soteland). 
V23. 

Zur Bleiche von Fichten-Bisulfitzellstof- 
fen mit Wasserstoffperoxid und Chlor- 
dioxid. Bleiche mit überwiegendem Was- 
serstoffperoxid-Einsatz. (Hoffmann, 
Patt).L 2. 

Die Bleiche von Zellstoffen unter Mitver- 
wendung von Sulfaminsäure. (Milakar). 
L9. 

Umweltschonendes Verfahren für die 
Herstellung von gebleichtem Sulfitzell- 
stoff. (Siuko). Schweiz. Pat. 609 395 
L 20. 

Sauerstoffbleiche von Sulfitzellstoff. Er- 
gebnisse eines Betriebsversuches. (Hrusch- 
ka).L 63. 

Veränderungen der Harzzusammenset- 
zung während des sauren Bisulfitauf- 
schlusses und der Bieiche und Möglich- 
keiten zur Senkung des Harzgehaltes im 
Sulfitzellstoff, (Fischer, Schmidt, Ren- 
nert). L 76. 


lulose allgemein 
Entwicklungstendenzen 
schen Membranen für 
(Staude).S. 41, 

Bericht über das Rundgespräch für Cel- 
lulosechemiker in Baden-Baden 1980: 
„Struktur und Reaktivität der Cellulo- 
se". (Schempp).S. 549. 


bei cellulosi- 
Stofftrennung. 


Cellulose Acetat 


Säurekatalysierte Solvolyse von Celu- 
loseacetat-Hydrogensulfat in Lösung 
(Garves). L 3, 








— Homogene Acetylierung von Cellulose 
via Nitritester. (Mansson, Westfelt). L 45. 


Cellulose Äther 

— Dünnschichtchromatographische Bestim- 
mung der Substituentenverteilung von 
Methylcellulose. (Borrmeister, Dautzen- 
berg, Philipp). L 31 
Herstellung wasserlöslicher Cyanäthyl- 
und Carboxyäthylcellulose aus aktivier- 
ter nativer Cellulose. (Lukanoff, Philipp, 
Schleicher). L 45 


Cellulose Chemie 
Reaktivitätsbeeinflussung der Cellulose 
durch Aktivierung. (Schleicher, Philipp) 
S. 550. 
Zur Reaktionsweise von Cellulose mit 
Alkalimetallen in flüssigem Ammoniak; 
reaktionskinetische Untersuchungen und 
Eigenschaften von 2, 3, 6-Tri-O-lithium- 
cellulose. (Bredereck, Vlachopoulos) 
L 38 
Zur Beurteilung der Polymerisationsgra- 
de von Holzcellulosenitraten im Hinblick 
auf die Molekülgröße der nativen Holz- 
cellulose. (Patscheke, Poller). L 45 


Cellulose Derivate 
Entwicklungstendenzen 
schen Membranen für 
(Staude). S. 41 
Mikrogelpartikel in Lösungen von Cellu- 
lose und Cellulosederivaten. (Gruber) 
L 16 


bei cellulosi- 
Stofftrennung 


Cellulose Ester 

— Säurekatalysierte Solvolyse von Cellulo- 
seacetat-Hydrogensulfat in Lösung. (Gar 
ves). L3 


Cellulose Feinbau 
Die Charakterisierung von Porensyste 
men durch Makromolekülpenetration 
(Day, Alince, Robertson). L 31 


Cellulose lonenaustausch 
Darstellung hochreiner Chelat-Cellulose 
austauscher und ihre Verarbeitung zu 
Filtern. (Röber, Burba, Lieser). L 45 


Cellulose Lösungen 
Spinnfähige Celluloselösung 
Rodier). US-Pat. 4 129451 L8 
Mikrogelpartikel in Lösungen von Cellu 
lose und Cellulosederivaten. (Gruber) 
L 16 
Verfahren zur Herstellung eines Vorläu 
fers einer Celluloselösung. (McCorsley, 
Varga). US-Pat. 4 142913 L 20 
Gelöste Cellulose als Festigkeits- 
Entwässerungshilfsmittel. (Wasser, 
lak). US-Pat. 4 161 423 L 40 


(Menault, 


und 
Sed 


Cellulose Nitrat 
Zur Beurteilung der Polymerisationsgra 
de von Holzcellulosenitraten im Hin 
blick auf die Molekülgröße der nativen 
Holzcellulose, (Patscheke, Poller). L 45 


Cellulose Pfropfpolymerisation 


Chi 


Chi 


Pfropfung von Holzstoff und die Blatt- 
eigenschaften des Verbundmaterials. 
(Young, Nguyen). L 3. 


or 
Wie man einen Viskositätsabfall in der 
Chlorierung vermeidet. (Histed). L 41. 
Verfahren zum Bleichen cellulosehaltiger 
pflanzlicher Rohstoffe. (Saplatin). DBP 
2 604 107 L 60. 


ordioxid 

Zur Bleiche von Fichten-Bisulfitzell- 
stoffen mit Wasserstoffperoxid und 
Chlordioxid. Bleiche mit überwiegendem 
Wasserstoffperoxid-Einsatz. (Hoffmann, 
Patt).L2 

Erfahrungen mit einem neuen Verfahren 
zur Chlordioxiderzeugung. (Johansson). 
L 13 

Neue Technologien bei der Chlordioxid- 
erzeugung. (Latham). L 14. 

Verfahren zur Behandlung von Ligno- 
cellulose enthaltendem Material. (Anner- 
gren, Hägglund, Lindblad, Forslund, 
Carlsen). DBP 2 754 949 L 40. 

Wie man einen Viskositätsabfall in der 
Chlorierung vermeidet. (Histed). L 41. 
Chlordioxid erweist sich als effektives 
Biozid in Siebwassersystemen. (Baker). 
L 77 


Chromatographie 


Del 


Hochdruck -Flüssigkeits-Chromatographie 
HPLC, (Kamutzki, Krause). V 29. 
Dünnschichtchromatographische Bestim- 
mung der Substituentenverteilung von 
Methylcellulose. (Borrmeister, Dautzen- 
berg, Philipps). L 31 


ignifizierung 

Ein Mechanismus für den Delignifizie- 
rungseffekt von Anthrachinon beim alka- 
lischen Aufschluß. (Aminoff, Brunow, 
Miksche, Poppius). L9 


Druck 


Drucktechnische und mechanische Bela- 
stungen des Papiers in Druckmaschinen. 
(Larsson). V 64 

Druckfarbentechnologie für gestrichene 
Papiere. (Bassemir). L 24 

Bildanalyse zur Beurteilung der Druck- 
qualität. (Lyne, Jordan). L 47 

Erfordert die neue Generation von Tief- 
druckrotationsmaschinen (40 000 U/h) 
besondere Druckpapiere? (Kunz). L 78. 


Elektrizität, elektr. Ausrüstung 


Elektrische Ausrüstungen in der Papierin- 
dustrie und ihre Entwicklungstendenzen. 
(Wendt). S.94 

Ermittlung der variablen Kosten für 
Dampf und Strom in einer Zellstoff- und 
Papierfabrik. (Germann).S. 133, 176. 
Elektrische Ausrüstungen in der Papierin- 
dustrie und ihre Entwicklungstendenzen. 
(Wendt). L 16 


Energie 


Ermittlung der variablen Kosten für 
Dampf und Strom in einer Zellstoff- und 
Papierfabrik. (Germann).S. 133, 176. 


Möglichkeiten zur Einsparung von Ener- 
gie und spezifischen Herstellkosten bei 
der Tissue-Erzeugung. (Holik, Pinter). 
S. 2886. 

Energie-Verbrauch und Kosten bei der 
Holzstoff-Erzeugung. (Böttger). L9. 
Einfluß von Energietrends auf das Sul- 
fitverfahren. (Mannisto, Sebbas, Wester- 
berg). L 22. 

Rationeller Energieeinsatz für Trocknung 
und Raumkonditionierung in Zellstoff- 
und Papierfabriken. (Weiss). L 31. 
Einfluß der Fabrikationswasserrückfüh- 
rung auf die Abwasserbelastung und 
Energieeinsparung. (Mehta).L 34. 
Schlamm aus der Abwasserbehandlung. 
Ein potentieller Brennstoff. (Choudhu- 
ry). L 35. 

Wie einige skandinavische Fabriken hö- 
here Brennstoffwerte aus Rinde erhalten. 
(Fagerlund). L 55 

Energieüberlegungen im Zusammenhang 
mit der Papiermaschinenbespannung. 
(Bergsma, Smith). L 58. 
Energieeinsparung bei der Herstellung 
von Refinerholzstoff. (Hartler). L 69. 
Organisierte Maßnahmen zur Energieein- 
sparung im Zellstoff- und Papierbetrieb 
(Heintze). L 72 

Kriterien für die Optimierung der Ener- 
gieversorgung in der Zellstoff- und Pa- 
pierfabrik aus heutiger und künftiger 
Sicht. (Gerken). L 72 

Praktische Aspekte zur Durchführung 
einer Dampfbilanz für Papiermaschinen 
(Rodencal, Atkins). L 75. 
Kondensateinflüsse auf Drehmoment 
und Energieverbrauch in Trockenpartien. 
(Concannon).L 76. 


Entwässerung 


Herauspressen und Entwässern (Scalar- 
und Vektorkräfte) von Faser/Wassersy- 
stemen unter Druck. (Steenberg). L 3. 
Die Bildung von Ligninsulfonat-Polyäthy- 
lenimin-Komplexen und ihr Einfluß auf 
die Entwässerung. (Ström, Barla, Ste- 
nius). L 11 

Saugwalzenvakuum: Wie man ein Ent- 
wässerungselement optimiert (Bell, 
Phibbs). L 16 

Blattbildung — Fortschritte bei Reten- 
tions- und Entwässerungskonzepten. 
(Britt). L 32. 

Untersuchung über die intensive Entwäs- 
serung und Trocknung poröser Papiere 
(Kawka, Ingielewicz). L 44 
Wasserentfernung während der Blattbil- 
dung. (Britt, Unbehend). L 50. 
Entwässerung in der Naßpresse, unter- 
sucht in weiten Parametergrenzen. (Bus- 
ker). L 50 
Entwässerungsapparatur. 
US-Pat. 4 163 688 L 56. 
Erhöhte Bahntemperatur in der Pressen- 
partie verbessert die Entwässerung. (Kal- 
junen, Kaasalainen). L 58. 
Rückfeuchtung in der Naßpresse — Theo- 
rie und praktische Konsequenzen. 
(Schmidt, Eckert). L 58. 

Untersuchung der zweidimensionalen 
Strömung im Pressenspalt. (Mukhopa- 
dyay, Kingsbury).L 64. 

Voraussage des Verhaltens scherempfind- 
licher Additive. (Abson, Bailey, Lender- 
man, Nelson, Simons). L 66. 


(Kankaanpää). 








— Chemische Stoffzusätze. Einfluß auf 
Entwässerung und Festigkeit von Papie- 
ren, die Eichenzellstoff enthalten. (Klung- 
ness, Exner). L 66. 

— Rückbefeuchtung. Theorie und prakti- 
sche Auswirkungen. (Schmidt, Eckert). 
L 70. 


Extraktstoffe 

— Zellstoffharze, Zusammensetzung und 
jahreszeitliche Variationen. (Esterbauer). 
V 37. 

— Reaktionen von Tallöl-Fettsäuren bei 
einer simulierten Sauerstoffdelignifizie- 
rung. (Mittet, Thompson). L 51. 

— Identifizierung toxischer Extraktstoffe. 
(Rogers, Mahood, Servizi, Gordon). L 51. 

— Veränderungen der Harzzusammenset- 
zung während des sauren Bisulfitauf- 
schlusses und der Bleiche und Möglich- 
keiten zur Senkung des Harzgehaltes im 
Sulfitzellstoff. (Fischer, Schmidt, Ren- 
nert). L 76 


Färben, Farbstoffe 

— Faserstruktur und färberische Eigen- 
schaften von Cliulosefasern. (Bredereck, 
Saafan).S. 568 
Grundsätzliche Untersuchungen zum Ein- 
fluß der Faserstruktur auf ihr färberi- 
sches Verhalten. (Schollmeyer).S. 574. 


Faserbindung 

— Modifizierung der Faseroberfläche. Teil 
20. Multicenter-Wasserstoffbindung; ein 
neues Adhäsionskonzept. (Akagane, Al- 
lan, Dutkiewicz, Liu, Palicka). L 3 

— Ein vielseitiges neues Polymer für die Pa- 
pier- und Kartonherstellung. (May, Mor- 
gan). L6 

- Bindung in luftgeformten Bahnen. (Bent- 
ley,Pye).L 44, 

— Lichtstreuung und Blattdichte. 
seiny, Abson). L 51. 


(EI-Hos- 


Fasereigenschaften 

— Faserlängenmessung von pflanzlichen 
Rohstoffen und Zellstoffen. (Fischer). 
S. 280 
Elektrische Leitfähigkeit einzelner Zell- 
stoffasern. (Lowe Jr., Baum). L 24. 
Der chemische Aufbau der Faserwand. 
(Westermark). L 41 
Behandlung von Zellstoff mit gasförmi- 
gem Ammoniak. Der Einfluß auf Faser- 
knickung und Papiereigenschaften 
(Kibblewhite, Kerr). L 45. 
Der Elastizitätsmodul von Papier. Teil 1: 
Der Beeinflussungs-Mechanismus. (Page, 
Seth, DeGrace).L 46. 


Faserfeinbau 

— Der Einfluß einer Ammoniakbehandlung 
auf Struktur und Eigenschaften von Pa- 
pier. (Koura, Krause). S. 5585. 
Der Einfluß einer Ammoniakbehandlung 
auf Struktur und Eigenschaften von Pa- 
pier. (Lindström).S. 561 
Faserstruktur und färberische Eigenschaf- 
ten von Cellulosefasern. (Bredereck , Saa- 
fan). S. 568. 


Grundsätzliche Untersuchungen zum Ein- 
fluß der Faserstruktur auf ihr färberi- 
sches Verhalten. (Schollmeyer).S. 574. 
Langperioden und kontinuierliche Rönt- 
genkleinwinkelstreuungen bei regenerier- 
ten und nativen Cellulosen. (Schurz, Jä- 
nosi, Krässig). L 26. 

Die Charakterisierung von Porensyste- 
men durch Makromolekülpenetration. 
(Day, Alince, Robertson). L 31. 

Der chemische Aufbau der Faserwand. 
(Westermark).L 41. 


Faserfraktionierung 

— Hochkonsistenz-Stoffraktionierung mit 
einem Atomizer, (K, Moller, Duffy, J.T. 
Moller, Foghmar).L 75. 


Fasermodifizierung 

— Herstellung kationischer Zellstoffe. Der 
Einfluß verschiedener Variabler auf Sub- 
stitutionsgrad und Ausbeute. (Käufer, 
Krause, Schempp) . S. 575. 
Modifizierung der Faseroberfläche. Teil 
20. Multicenter-Wassarstoffbindung; ein 
neues Adhäsionskonzept. (Akagane, Al- 
lan, Dutkiewicz, Liu, Palicka). L 3. 
Pfropfung von Holzstoff und die Blatt- 
eigenschafter des Verbundmaterials. 
(Young, Nguyen). L 3 
Chemisch modifizierte Fasern als neues 
Leimungsmittel. (Gupta). L 45. 
Zetapotential von ozonbehandeltem 
Holzstoff. (Hornof, Neale, Leblanc). 
L 63. 


Faserplatten Spanplatten 

— Bindemittel für Spanplatten bestehend 
aus Ligninsulfonat, Melamin und Alde- 
hyd. (Bornstein). US-Pat. 4 130 515 L8. 


Faserstoffe organisch-künstliche: Polypropy- 
lenfasern 


— Ein neues Hilfsmittel zur Verhinderung 
des Durchschlagens von Druckfarben bei 
Zeitungsdruckpapier mit niedrigem Flä- 
chengewicht. (Sakai, Kamaishi, Kiaoshi- 
ta). L 32. 


Faserstoffe organisch-künstliche: Viskose- 
fasern 
Schwefelverbindungsfreies Koagulations- 
bad zum Spinnen von Viskose. (Dimov, 
Simeonov, Pawlov).L 26. 
Langperioden und kontinuierliche Rönt- 
genkleinwinkelstreuungen bei regenerier- 
ten und nativen Cellulosen. (Schurz, Jä 
nosi, Krässig). L 26 


Faserstoffe organisch-natürliche: Baumwolle 
Faserstruktur und färberische Eigenschaf- 
ten von Cellulosefasern. (Bredereck , Saa- 
fan).S. 568. 

Langperioden und kontinuierliche Rönt- 
genkleinwinkelstreuungen bei regenerier- 
ten und nativen Cellulosen. (Schurz, Jä- 
nosi, Krässig). L 26. 

Zur Reaktionsweise von Cellulose mit 
Alkalimetallen in flüssigem Ammoniak; 
reaktionskinetische Untersuchungen und 
Eigenschaften von 2, 3, 6-O-lithiumcellu- 
lose. (Bredereck , Vlachopoulos). L 38. 


Faserstoffsuspensionen Eigenschaften 

— Herauspressen und Entwässern (Scalar- 
und Vektorkräfte) von Faser/Wassersy- 
stemen unter Druck. (Steenberg).L 3. 
Symposium über Strömung in Stoffauf- 
läufen. (Kerekes). L 15. 
Der optische Durchflußtransmitter. Eine 
neue Lösung für ein altes Problem. 
(Lundberg). L 18. 
Einfluß der Kontruktionsparameter auf 
die Strömung in Rohrverteilrrn. (Rogut). 
L 23. 
Druckverluste in Rohrbiegungen und 
Dichtungen. (Moller, Elmquist). L 38. 
Rolle der Oberflächenchemie bei Wech- 
selwirkungen zwischen Feinstoff und ka- 
tionischer Stärke. (Marton). L 66. 
Die Rolle der Oberlfächenchemie bei 
Feinstoff-Aluminiumsulfat-Wechselwir- 
kungen. (Marton).L 76. 


Heink 





Möglichkeiten zur Einsparung von Ener- 
gie und spezifischen Herstellkosten bei 
der Tissue-Erzeugung. (Holik, Pinter) 
S. 285. 

Papier-Feuchtemessung mit Hilfe von In- 
frarotstrahlung. (Waechter). S. 390. 
Feuchtigkeitsmessung: Infrarot versus 
Mikrowelle. (Chu, Balls). L 17. 

Wie kann man Flächengewichts- und 
Feuchtigkeitsschwankungen messen? 
(Hackel). L 51 

Messung der Feuchtigkeit und deren Ein- 
fluß auf Papier- und Druckeigenschaften. 
(Voigt, Sterl). L 52. 

On-line-Einsatz von Infrarot-Feuchtig- 
keitsmessern. (Hetenhouser). L 65. 

Neue Technik zur Kontrolle des Quer- 
Feuchteprofils. (Dove). L 75. 


Filze 
Offenmaschige Trocknerbespannung. 
Grundlegende Konstruktionsmerkmale. 
(Lachmann). L 16. 
Filzverschmutzung durch Aluminiumhy- 
droxid — Problematik und Lösung. 
(Haass). L 32. 
Friktionsfaktoren für Pressenfilze. (Plai- 
sted, deCrosta, Swain, Ceckler). L 44. 
Praktische Aspekte der Einfilztrockenpar- 
tie. (Sahay, Edgar). L 44. 
Luftströmungsbedingungen für die Kon- 
ditionierung von Pressfilzen an Saugroh- 
ren. (DeCrosta). L 50. 
Einfluß der Trockenfilzeigenschaften auf 
die Trocknung. Eine Laboruntersuchung 
(Lewyta, DeCrosta). L 51. 
Energieüberlegungen im Zusammenhang 
mit der Papiermaschinenbespannung. 
(Bergsma, Smith). L 58. 
Rückbefeuchtung. Theorie und praktische 
Auswirkungen. (Schmidt, Eckert). L 70. 
Einfilzbespannung in der Trockenpartie 
erhöht die Produktion. (Beadle). L 75. 


Formkörper 

— Verfahren zum Herstellen eines Preßstof- 
fes. (Fiebiger, Kordes). DBP 2 602 438 
L40. 


Forschung 

— Aktuelle Forschungsarbeiten des Instituts 
für Papierfabrikation (IfP). (Göttsching). 
v 124. 
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— Was braucht die Papierindustrie an neuen 
Entwicklungen? (Nissan). V 138. 


Gasreinigung 

— Neues Verfahren zur Absorption saurer 
Schadgase mit alkalischen Absorptions- 
medien. (Kraft). L 19. 

— Luftreinhaltung in der Zellstoff- und Pa- 
pierindustrie. (Alfredsson). L 36. 

— Neuere Erkenntnisse und Anwendungen 
bei der elektrischen Abscheidung von 
Stäuben und Nebeltröpfchen. (Mayer- 
Schwinning, Rennhack). L 72. 


Hackspäne 

— Untersuchungen über den Einfluß der Be- 
schaffenheit von Industrie-Resthölzern 
auf die Eigenschaften von TMP und Zell- 
stoffen. (Patt, Welte, Burkhart). V 1. 
Ein neuer Sortierer für Hackspäne. (Bar- 
nes, Speyers). L 15 

— Verfahren zur Behandlung von Holz- 
schnitzeln zur schnellen Harzalterung 
(Ryhman, Vogt). Österr. Pat. 347 782 
L 20 
Rohstofftransport, -lagerung und -aufbe- 
reitung in der Fabrik. (Hoff). L 21. 


Halbzellstoffe Monosulfitverfahren 
Struktur des Lignins in Zellstoffen. Ill 
Verbindung von isolierten Ligninen mit 
Kohlenhydraten. (Glasser, Barnett).L 13. 


Harzschwierigkeiten 
Zellstoffharze, Zusammensetzung und 
jahreszeitliche Variationen. (Esterbauer) 
V37 
Verfahren zur Behandlung von Holz 
schnitzeln zur schnellen Harzalterung 
(Ryhman, Vogt). Österr. Pat. 347 782 
L 20 
Wie man die Harzkontrolle verbessert 
(Stevens). L 32 
Nicht-mikrobiologische Ablagerungen 
und ihre systematische Kontrolle. (Burk) 
L48 
Mechanismen und Kontrolle von Harz 
ablagerungen in Zeitungsdruckpapierfa- 
briken. (Allen). L 51 


Hemicellulosen 

Versuche zur alkalischen Extraktion von 
Polyosen aus Fichten-Holocellulose 
(Fengel). S. 428 

Verfahren zum zweistufigen Aufschlie 
ßen der Hemicellulosen von xylanhalti 
gen Naturprodukten zwecks Gewinnung 
von Xylose. (Buckl, Fahn). DBP 2 553647 
L8 


Holz-Abfälle 
Untersuchungen über den Einfluß der Be 
schaffenheit von Industrie-Resthölzern 
auf die Eigenschaften von TMP und Zell 
stoffen. (Patt, Weite, Burkhart). V 1 
Podiumsgespräch „Verwertung oder Be 
seitigung von Reststoffen der Papierer 
zeugung.” (Dalpke). V 75 
Reststoffanfall und -beseitigung in der 
deutschen Papierindustrie im Jahr 1978 
(Opderbeck). V 76 


Deponie von Abfallstoffen der Papierin- 
dustrie. (Dalpke). V 87. 

Mechanische Verwertung von Entrin- 
dungsabfall, Schlamm und Spuckstoffen. 
(Schweizer). V 99. 

Die thermische Verwertung oder Beseiti- 
gung von Reststoffen. (Scherler). V 105. 
Refinermesser aus Kunststoff zur Mah- 
lung von Sulfatzellstoffen aus Sägespä- 
nen. (Basile). L 23. 

Pyrolyse von Holzabfällen. (Soites). L 72. 
Umwandlung forstlicher Abfälle in Heiz- 
oder Synthesegas. (Feldmann, Longan- 
bach, Curran, Chauhan).L 73. 


Holz allgemein 
— Rohstofftransport, -Iagerung und -aufbe- 
reitung in der Fabrik. (Hoff). L 21. 


Holz Anatomie 

— Unterschiede der Ligninstruktur in defi- 
nierten morphologischen Bestandteilen 
von Fichtenholz. (Hardell, Leary, Stoll, 
Westermark).L 61. 


Holzarten Laubhölzer allgemein 

— Erhöhung der Faserausbeute von Laub- 
hölzern durch verbesserte Rindenverwer- 
tung. (Einspahr, Harder). L 73. 


Holzarten speziell: Eiche (Quercus) 

— Chemische Stoffzusätze. Einfluß auf Ent- 
wässerung und Festigkeit von Papieren, 
die Eichenzellstoff enthalten. (Klungness, 
Exner). L 66 


Holzarten speziell: Eukalyptus 

— Laubholzaufschluß in Brasilien. (Foelkel, 
Zvinakevicius). L 41. 
Vergleich zwischen Eukalyptus- 
fern- und SCAN-Zellstoffen. 
L41 


‚ Südkie- 
(Jonsson). 


Holzarten speziell: Fichte (Picea) 
Unterschiede der Ligninstruktur in defi- 
nierten morphologischen Bestandteilen 


von Fichtenholz 
Westermark).L 61 


(Hardell, Leary, Stoll, 


Holzarten speziell: Gmelina 


— Laubholzaufschluß in Brasilien. (Foelkel, 


Zvinakevicius). L 41. 


Holzarten speziell: Kiefer (Pinus) 
Vergleich zwischen Eukalyptus 
fern- und SCAN-Zellstoffen 
L41 


(Jonsson).. 


Holzarten speziell: Pappel (Populus) 
Integrierte Verwertung von Biomasse 
Pappelholz mit kurzer Umtriebszeit. (Ise- 
brands, Sturos, Crist). L 21. 


Holz Chemie 

— Versuche zur alkalischen Extraktion von 
Polyosen aus Fichten-Holocellulose. 
(Fengel). S. 428 


‚ Südkie- 


Holz Entrindung 

— Optimale Trockenentrindungsanlagen. 
(Weinmann, Häusler, Scheucher). L 1. 
Rohstofftransport, -lagerung und -aufbe- 
reitung in der Fabrik. (Hoff). L 21. 
Erhöhung der Faserausbeute von Laub- 
hölzern durch verbesserte Rindenverwer- 
tung. (Einspahr, Harder). L 73. 


Holz Lagerung 
— Rohstofftransport, -lagerung und -aufbe- 
reitung in der Fabrik. (Hoff). L 21. 


Holzstoff allgemein 

— Leicht aufschlagbarer ' Holzschliff und 
Verfahren zu seiner Herstellung. (N.N.). 
Österr. Pat. 347 781 L8. 
Wirkungen verschiedener Einflußgrößen 
bei der Hochkonsistenz-Mahlung von 
Holzstoff-Grobstoffen. (Blechschmidt). 
L 42. 


Holzstoff-Apparate 

— Erfahrungen mit einem Drucksortierer 
für Holzstoff. (Meinecke).L 10. 
Druckschliffentwicklung. (Kärnä). L 37. 
Druckschleifen macht Fortschritte. 
(Aario, Kaikkala, Lindahl). L 42. 
Jylhä Tandem TMP. Heute und Morgen. 
(Huusari, Syrjänen). L 57. 
Über den Einfluß der Eintauchtiefe des 
Steins auf die Laufruhe und Schliffeigen- 
schaften eines Stetigschleifers. (Schwei- 
zer, Baumgarten, Fraikin). L 74. 


Holzstoff chemisch-mechanisch 

— Dynamisch-mechanische Eigenschaften 
von sulfoniertem Schwarzfichtenholz. 
(Atack,, Heitner). L 41. 
Verwendung von Refinerholzstoffen in 
Streichrohpapieren. (Fredriksson, Döl- 
ling, Höglund, Peterson). L 42. 
Kann TMP und CTMP in Tissuepapier 
verwendet werden? (Sundholm, Huo- 
stila). L 57 
Neuer Holzstofftrockner verspricht Ener- 
gieeinsparung. (Svensson).. L 69. 
Energieeinsparung bei der Herstellung 
von Refinerholzstoff. (Hartier). L 69. 
Ultrahochausbeuteaufschluß vor 
Schwarzfichte. Teil 2. (Atack, Heitner, 
Karnis). L 73 


Holzstoff Eigenschaften 

— Chemische Analyse von Refinerholzstoff. 
(Chang, Sinkey, Yan). L3. 
Latenz in thermomechanischen Holzstof- 
fen. Beitrag verschiedener Fraktionen. 
(Mohlin). L 37. 
Einfluß einer Vorbehandlung mit Pilzen 
auf die Festigkeits-Energie-Relation bei 
Refinerschliff. (Samuelsson, Mijöberg, 
Hartier, Vallander, Eriksson).L 62. 


Holzstoff Nachbehandlung 
Pfropfung von Holzstoff und die Blatt- 
eigenschaften des Verbundmaterials. 
(Young, Nguyen). L 3. 
Einfluß von Ozon auf die Fasercharak- 
teristiken von thermomechanischem 
Holzstoff. (Kibblewhite, Brookes, Aili- 
son). L 62 








— Zetapotential von 
Holzstoff. (Hornof, 
L 63, 


ozonbehandeltem 
Neale, Leblanc). 


Holzstoff Prüfung 

— Wasserrückhaltevermögen als Indikator 
für die Laufeigenschaften eines Stoffes. 
(Lebel, Nobleza, Paquet). L 17. 
Derzeitiger Stand bei der Splittergehalts- 
bestimmung und Fraktionierung mit der 
Gerätekombination Haindl-Fraktionator 
+ Mc Nett-Gerät. (Breunig). L 62. 


Holzstoff Refinerstoff 

— Chemische Analyse von Refinerholzstoff. 
(Chang, Sinkey, Yan). L3. 
Umrüstung einer RMP- auf eine TMP-An- 
lage. (Weidhaas). L 30. 
Messung des Plattenabstandes bei einem 
Doppelscheibenrefiner und Analyse sei- 
ner Varianten. (Stationwala, Atack). 
L 42. 
Einfluß einer Vorbehandlung mit Pilzen 
auf die Festigkeits-Energie-Relation bei 
Refinerschliff. (Samuelsson, Mijöberg, 
Hartler, Vallander, Eriksson). L 62. 
Energieeinsparung bei der Herstellung 
von Refinerholzstoff. (Hartler). L 69. 


Holzstoff Steinschliff 

— Untersuchungen zur Alterung holzhalti- 
ger Papiere. Einfluß der Formbestandtei- 
le des Holzschliffs. (Koura, Krause) 
S.81 
Regelung des Holzstoffprozesses zur Op- 
timierung des Verfahrens und des Pro- 
duktes. (Hill, Yeh). V 118, 
Energie-Verbrauch und Kosten bei der 
Holzstoff-Erzeugung. (Böttger). L9. 
Veränderungen der Holzstruktur beim 
Schleifen. (Bruun, Gädda, Vartiainen). 
L13. 
Druckschliffentwicklung. (Kärnä). L 37. 
Druckschleifen macht Fortschritte 
(Aario, Haikkala, Lindahl). L 42 
Wirkung verschiedener Einflußgrößen bei 
der Hochkonsistenz-Mahlung von Holz- 
stoff-Grobstoffen (ll). (Blechschmidt). 
L49 
Neue Entwicklungen bei der Herstellung 
von Holzschliff. (Böttger, Rienecker). 
L61. 
Die Holzschliffqualität als Funktion des 
Steinprofils. (Schweizer, Pancur, Hell). 
L 61. 
Derzeitiger Stand bei der Splittergehalts- 
bestimmung und Fraktionierung mit der 
Gerätekombination Haindl-Fraktionator 
+ Mc Nett-Gerät. (Breunig). L 62. 
Über den Einfluß der Eintauchtiefe des 
Steins auf die Laufruhe und Schliffeigen- 
schaften eines Stetigschleifers. (Schwei- 
zer, Baumgarten, Fraikin). L 74. 


Holzstoff thermomechanischer Schliff 

— Untersuchungen über den Einfluß der Be- 
schaffenheit von Industrie-Resthölzern 
auf die Eigenschaften von TMP und Zell- 
stoffen. (Patt, Welte, Burkhart). V 1. 
Regelung des Holzstoffprozesses zur Op- 
timierung des Verfahrens und des Pro- 
duktes. (Hill, Yeh). V 118. 
Chemische Analyse von Refinerholzstoff. 
(Chang, Sinkey, Yan). L 3. 


Energie-Verbrauch und Kosten bei der 
Holzstoff-Erzeugung. (Böttger). L9. 
Automatische Kontrolle der TMP-Er- 
zeugung. (Bohlin, Hill). L 15. 
Thermomechanischer Holzstoff für trok- 
kengeformte Einwegprodukte. (Kolmo- 
din). L 15. 

Einfluß einer Peroxidbleiche auf Schmutz 
und Splitter in TMP. (Annergren, Hägg- 
lund). L 23. 

Verfahren zur Herstellung eines thermo- 
mechanischen Stoffs aus Ligno-Cellulo- 
se enthaltendem faserhaltigem Material. 
(Höglund). DBP 2 714 730. L 28. 
Umrüstung einer RMP- auf eine TMP-An- 
lage. (Weidhaas). L 30. 

Latenz in thermomechanischen Holzstof- 
fen. Beitrag verschiedener Fraktionen 
(Mohlin). L 37. 

Verwendung von Refinerholzstoffen in 
Streichrohpapieren. (Fredriksson, Döl- 
ling, Höglund, Peterson). L 42. 
TMP-Abwässer werden durch die Refi- 
ningbedingungen beeinflußt. (Wong, 
Breck,, Costantino). L 54. 

Jylhä Tandem TMP. Heute und Morgen. 
(Huusari, Syrjänen). L 57. 

Einstufiger TMP aus P. radiata mit an- 
schließender Zerfaserung. (Flowers, Pear- 
son, Tyler). L 57. 

Kann TMP und CTMP in Tissuepapier 
verwendet werden? (Sundholm, Huo- 
stila). L 57. 

Zeitungsdruckpapierfabrik Bear Island 
auf reiner TMP-Basis. (Smith). L 57. 
Verminderung der Umweltbelastung bei 
TMP, (Järvinen, Vahtila, Mannström, 
Sundholm). L 58. 

Verbesserte Ertragsfähigkeit für thermo- 
mechanischen Holzstoff bei Anwendung 
von Computerkontrolle und Wärmerück- 
gewinnung. (Metsavirta, Leppanen).L 62. 
Einfluß von Ozon auf die Fasercharakte- 
ristiken von thermomechanischem Holz- 
stoff. (Kibblewhite, Brookes, Allison). 
L 62. 

Erfahrungen mit der Erzeugung von TMP 
für Tapetenrohpapier und Faltkarton. 
(Launos, Sahlsten). L 69. 

Der Einsatz von TMP auf der breitesten 
Zeitungsdruckpapiermaschine Europas. 
(Häggblom, Sysilä, Laukkanen).L 74. 


Holzversorgung, Faserholz 

— Untersuchungen über den Einfiuß der Be- 
schaffenheit von Industrie-Resthölzern 
auf die Eigenschaften von TMP und Zell- 
stoffen. (Patt, Welte, Burkhart). V 1. 


Initiale Naßfestigkeit 

— Wasserrückhaltevermögen als Indikator 
für die Laufeigenschaften eines Stoffes. 
(Lebel, Nobleza, Paquet). L 17. 

— Einfluß örtlicher Schwankungen der flä- 
chenbezogenen Masse auf die Dehnung 
initial nasser Zeitungspapierbahnen. 
(Thorpe, Yang). L 18. 

— Einfluß der Stoffzusammensetzung und 
Blattbildung auf das Verhalten nasser 
Bahnen. (Thorpe, McLean).L 43. 


Kalander 

— Beschreibung eines neuen Kalanders mit 
Nipco-Walzen F und Rapidrop-Ill-Sy- 
stem. (Müller). S. 266. 


Die Nipco-Walze als Querprofilstellglied 
im Superkalander. (Schultz). S. 273, 
Normalverhalten der Vibration eines Ka- 
landers mit geschlossenem Rahmen. (Ber- 
cel). L 10. 

Die Rolle der Temperatur bei Einebungs- 
vorgängen an der Papierbahn. (Schmidt, 
Kirbis). L 24. 

Kalander für Papier- und Kartonbahnen. 
(Krenkel). DBP 2 543 228 L 28. 

Der sichere Einsatz elastischer Kalander- 
walzen. (Münch, Schmitz). L 65. 


Kalandrieren 

— Verfahren zum Nachbearbeiten bzw .Glät- 
ten einer Papierbahn. (N.N.) Österr. Pat. 
348 328 L 12. 
Die Rolle der Temperatur bei Einebnungs- 
vorgängen an der Papierbahn. (Schmidt, 
Kirbis). L 24. 


Kesselanlagen 

— Verfeuerung von Entrindungsabfall in ei- 
nem Kohlenstaubkessel. (Schiffermüller). 
=, 
Wie einige skandinavische Fabriken höhe- 
re Brennstoffwerte aus Rinde erhalten. 
(Fagerlund). L 55. 


Kleben Klebstoffe 

— Einfluß der Streichvariablen auf die Ver- 
klebbarkeit von gestrichenen Kartons. 
(Johansson, Bergenblad, Bristow). L 67. 


Kocher 
— Korrosion von kontinuierlichen Kochern. 
(Clacy). L 22. 
Verfahren zur kontinuierlichen Herstel- 
lung von Cellulose sowie Vorrichtung zur 


Durchführung des Verfahrens. 
Österr. Pat. 351 929 L 59. 
Methoden zum Betreiben diskontinuier- 
licher Kocher. (Miller). L 74. 


(N.N.) 


Konditionierung 

— Verbesserung des Endfeuchtigkeitspro- 
fils durch Rückfeuchtung. (Radcliffe). 
L44. 
Luftströmungsbedingungen für die Kon- 
ditionierung. (DeCrosta). L 50. 


Korrosion 

— Korrosion von rostfreiem Stahl in einer 
Feinpapierfabrik. (Lapointe, Stitt, Lali- 
berte, Belanger, Cloutier). L 5. 
Örtliche Korrosion in Bleichanlagen. (Rit- 
ter). L 14. 
Korrosion von kontinuierlichen Kochern 
(Clacy). L 22. 
Verbesserte Korrosionskontrolle in Zell- 
stoffabriken reduziert Schäden. (Chakra- 
pani, Czyzewski). L 29. 


Kraft, Wärme 

— Ermittlung der variablen Kosten für 
Dampf und Strom in einer Zellstoff- und 
Papierfabrik. (Germann).S. 133, 176. 
Möglichkeiten der Einsparung von Heiz- 
kosten bei verschiedenen Trockensyste- 
men. (Wolter). L 23. 
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— Verbesserte Ertragsfähigkeit für thermo- 
mechanischen Holzstoff bei Anwendung 
von Computerkontrolle und Wärmerück- 
gewinnung. (Metsavirta, Leppanen).L 62. 
Praktische Aspekte zur Durchführung ei- 
ner Dampfbilanz für Papiermaschinen. 
(Rodencal, Atkins). L 75. 

Wie sinnvoll ist heute der Einsatz einer 
Wärmepumpe in einer Papierfabrik? (Ho- 
lik, Brugger). L 79 


nr allgemein 
Über das Vorkommen von Kohlenhydra- 
ten in „milled wood’-Ligninpräparaten. 
(Lundquist, Simonson, Tingsvik). L 9. 
Struktur des Lignins in Zellstoffen. III 
Verbindung von isolierten Ligninen mit 
Kohlenhydraten. (Glasser,, Barnett).L 13. 


un Chemie 

Struktur des Lignins in Zellstoffen. III 
Verbindung von isolierten Ligninen mit 
Kohlenhydraten. (Glasser,, Barnett). L 13 
Veränderungen in einem Dioxanlignin 
aus Südkiefern durch Oxidation mit Sau- 
erstoff in Natriumcarbonatlösung. (Cro- 
zier, Johnson, Thompson). L 30 
Unterschiede der Ligninstruktur in defi- 
nierten morphologischen Bestandteilen 
von Fichtenholz. (Hardell, Leary, Stoll, 
Westermark).L 61. 

Ligninchemie. Beiträge zur Erschließung 
eines Sekundärrohstoffs. (Fischer). L 61 


Lignin Gewinnung 

— Über das Vorkommen von Kohlenhydra- 
ten in „milled wood’-Ligninpräparaten 
(Lundauist, Simonson, Tingsvik). L 9 


Lignin Sulfonsäure 

— Bindemittel für Spanplatten bestehend 
aus Ligninsulfonat, Melamin und Alde- 
hyd. (Bornstein). US-Pat. 4 130 515 L8 
Die Bildung von Ligninsulfonat-Polyäthy- 
lenimin-Komplexen und ihr Einfluß auf 
die Entwässerung. 
nius).L 11. 


Lignin Verwertung 

— Oxydative Ammonolyse als effektives 
Verfahren der komplexen Nutzung 
pflanzlicher Rohstoffe. (Joffe, Vorob’ev, 
Ivanov, Sergeeva, Nekrasov, Lukanina). 
L 1 
Bindemittel für Spanplatten bestehend 
aus Ligninsulfonat, Melamin und Alde- 
hyd. (Bornstein). US-Pat. 4 130 515 L8 
Über Eigenschaften und Abbaubarkeit 
von mit Alkohol-Wasser-Gemischen iso- 
lierten Ligninen. 2. Mitteilung: Alkalische 
Druckoxidation mit Luftsauerstoff zur 
Gewinnung von Vanillin und Syrigaalde 
hyd. (Meier, Schweers). L 30 
Ligninchemie. Beiträge zur Erschließung 
eines Sekundärrohstoffs. (Fischer). L 61 


Mahlung allgemein 

— Refinermesser aus Kunststoff zur Mah 
lung von Sulfatzellstoffen aus Sägespä- 
nen. (Basile). L 23 
Auswahl von Refinersystemen. (Stevens) 
L 30 


(Ström, Barla, Ste- 


— Wirkung verschiedener Einflußgrößen bei 
der Hochkonsistenz-Mahlung von Holz- 
stoff-Grobstoffen. (Blechschmidt). L 42, 
49. 

Vergleich der Festigkeitsentwicklung 
durch die Faserstoffmahlung und durch 
Stoffzusätze. (Nicke). L 59. 


Mahlung Mahlgeräte im Betrieb 

— Auswahl von Refinersystemen. (Stevens). 
L 30. 

— Energiesparende Mahlanlagen in der Pa- 
pierindustrie. (Arjas). L 49. 


Meß- und Prüfgeräte 

— Beurteilung der Pressen- und Trockenlei- 
stung. (Kerr, Allan). L 3. 

— Untersuchungen von Vibrationen und 
Störungen. (Parker). L4. 
Ultraschall-Durchflußmesser als Kontroll- 
gerät für Prozeßwasser. (Mohler, Ayers). 
L7 
Auswertung einer optischen Methode zur 
labormäßigen Bestimmung suspendierter 
Stoffe. (Krogerus, Fladda, Pettersson) 
L 18 
Kantendruckfestigkeit von Papier. Der 
Einfluß einiger Herstellungsvariablen 
(Seth, Soszynski, Page). L 18 
Vergleich von IGT-Bedruckbarkeitsprüf- 
geräten. (Crombie). L 25 
Untersuchungen über den Nachweis und 
die Reaktion oberflächenaktiver Substan- 
zen am Zellstoff mit Hilfe der Wechsel- 
strompolarographie. (Borchers, Jehring, 
Horn). L 32 
Messung der reinen Biegeeigenschaften 
von Papier. Eine neue Methode. (Fellers, 
Carlsson). L 38 
Messung und Kontrolle mit einem neuen 
optischen Glättemeßgerät. (Kirbis, Sven- 
ka). L46 
Vereinfachter Gleichmäßigkeitstest. (No- 
bleza, Lamonde). L 46 
Wasserentfernung während der Blattbil- 
dung. (Britt, Unbehend). L 50 
Biachsiales Zugverhalten von Papier. (Ue- 
saka, Murakami, Imamura). L 52 
Derzeitiger Stand bei der Splittergehalts- 
bestimmung und Fraktionierung mit der 
Gerätekombination Haindl-Fraktionator 
+ Mc Nett-Gerät. (Breunig). L 62 
On-line-Einsatz von infrarot-Feuchtig- 
keitsmessern. (Hetenhouser). L 65. 
On-line-Messung mechanischer Papierei- 
genschaften. (Baum, Habeger). L 65 


Mikroorganismen 
Ein Bakterien-Schnelltest 
L 25 
Die Ökologie von Abwasser-Behandlungs- 
systemen. Eine mikrobiologische Unter- 
suchung. (Fiynn). L 54 
Einfluß einer Vorbehandlung mit Pilzen 
auf die Festigkeits-Energie-Relation bei 
Refinerschliff. (Samueisson, Mjöberg, 
Hartler, Vallander, Eriksson). L 62. 
Einfluß von Ultraschall auf die biologi- 
sche Aktivität von Bakterien für die Ab- 
wasserbehandlung. (Turai, Parkinson, 
Hornor, Mitchell). L 67 


(Conkey) 


Mikroorganismen Bekämpfung 
— Wirksamkeit einfacher Konservierungs- 
maßnahmen bei Abwasserproben aus der 


Zellstoff- und Papierindustrie. (Geller, 
Göttsching). S. 206. 

Neue Probleme der Schleimkontrolle in 
geschlossenen Systemen bei hoher Tem- 
peratur. (Burke). L 12. 

Chlordioxid erweist sich als effektives 
Biozid in Siebwassersystemen. (Baker). 
7. 


Mikroskopie 

— Veränderungen der 
Schleifen. 
L13. 


Holzstruktur beim 
(Bruun, Gädda, Vartiainen). 


Normen, Normung: allgemein 

— Das Erarbeiten standardisierbarer Papier- 
prüfmethoden und ihrer Präzisionsmaße 
am Beispiel von drei Glättemeßverfahren 
Teil I: Theorie der Ringversuche und Be- 
deutung der Präzisionsmaße nach TAPPI 
Standard T 1206 0s-69. Teil Il: Die stan- 
dardisierten Glättemeßverfahren nach 
Beck, Bendtsen sowie FOGRA und ihre 
Präzisionsmaße. (Baumgarten, Gött- 
sching, Volk). S. 377, 504. 
Internationale Normung (Prüfverfahren 
und Gütemerkmale von Zellstoff). (Töp- 
pel). S. 182 


Papier Ausrüstung 

— Kantenqualität von Formatschneidern 
(Fitzpatrick). L 6 
Vorhersage von Rollendefekten aus Rol- 
lenstrukturformeln. (Pfeiffer). L 6 


Papier Ausrüstung: Rollen 
— Aufrolisysteme für Hochgeschwindig 
keitspapiermaschinen. (Wong). L 11 


Papier Dimensionsstabilität 
— Rollneigung und Zweiseitigkeit von Pa 
pier. (Carlsson, Fellers, Htun). L 59 


Papier Druckeigenschaften 

— Die Bewertung der Verdruckbarkeit von 
Rollenpapier in Rotationsdruckmaschi- 
nen. (Heckers, Göttsching). S. 46 
Drucktechnische und mechanische Be- 
lastungen des Papiers in Druckmaschi- 
nen. (Larsson). V 64. 
Fragen der Bedruckbarkeit von gestri- 
chenen und oberflächenbehandelten Pa- 
pieren. (Helyes, Schwertner, Czepek) 
L 25 
Ein neues Hilfsmittel zur Verhinderung 
des Durchschlagens von Druckfarben bei 
Zeitungsdruckpapier mit niedrigem Flä- 
chengewicht. (Sakai, Kamaishi, Kiaoshi- 
ta). L 32. 
Einfluß der Clayeigenschaften auf die 
Struktur des Strichs. (Watanabe, Koha- 
ra, Takahashi). L 48. 
Messung der Feuchtigkeit und deren Ein- 
fluß auf Papier- und Druckeigenschaften. 
(Voigt, Sterl). L 52. 
Migrationserscheinungen aus der Praxis 
und ihre Simulation im Labor. (Kranich). 
L 53 
Erfordert die neue Generation von Tief- 
druckrotationsmachinen (40 000 U/h) 
besondere Druckpapiere? (Kunz). L 78. 








ng Eigenschaften 


Einfluß der Trocknungsverhältnisse auf 
einige Papiereigenschaften. (Nordman, 
Hirvonen, Levlin, Ebeling). S. 219 

Der Einfluß einer Ammoniakbehandlung 
auf Struktur und Eigenschaften von Pa- 
pier. (Koura, Krause). S. 5585. 
Möglichkeiten zur Beeinflussung der Pa- 
pierqualität durch das Blattbildungssy- 
stem und die Pressenpartie. (Egelhof). 
v 143 
Zweiseitigkeit 
(Keeley). L 31 
Mehrlagige Papierstrukturen. Der Einfluß 
der Stoffgeometrie auf die physikalischen 
Eigenschaften. (Collins, Colley). L 33 
Die Zweiseitigkeit von Papieren — Pro 
bleme ihrer Einschränkung. (Deutsch- 
mann).L 66 

Charakterisierung der Flüssigkeitsaufnah- 
me durch Papier. (Winspear). L 77 


von Langsiebpapieren. 


Papier Eigenschaften mechanisch 


Bruchmechanische Untersuchungen an 
Papier Teil I: Zur Theorie der Bruchme 
chanik. (Heckers, Hart, Göttsching) 
S.86. 

Bruchmechanische Untersuchungen an 
Papier Teil Il: Versuche zur Prüfmetho- 
dik am Beispiel Zeitungsdruckpapier 
(Heckers, Hart, Göttsching). S. 255 
Bruchmechanische Untersuchungen an 
Papier Teil Ill: Technologische Einflüs 
se bei Laborblättern. (Heckers, Gött 
sching, Hart). S. 421 

Einfluß örtlicher Schwankungen der flä 
chenbezogenen Masse auf die Dehnung 
initial nasser Zeitungspapierbahnen 
(Thorpe, Yang). L 18 
Kantendruckfestigkeit von Papier. Der 
Einfluß einiger Herstellungsvariablen 
(Seth, Soszynski, Page). L 18 

Struktur und Eigenschaften von Papier 
Teil XX: Die Zugdehnungseigenschaften 
von Papier und Papierfasern. (McKenzie) 
L 24 

Der Elastizitätsmodul von Papier. Teil 1 
Der Beeinflussungs-Mechanismus. (Page, 
Seth, DeGrace).L 46 
Lichtstreuung und Blattdichte 
seiny, Abson). L 51 
Ausbreitung elastischer Wellen in Papier 
(Mann, Baum, Habeger). L 52 
Biachsiales Zugverhalten von Papier 
(Uesaka, Murakami, Imamura).L 52 
On-line-Messung mechanischer Papierei- 
genschaften. (Baum, Habeger). L 65 


(EI-Hos 


Papier Eigenschaften optisch 


Lichtstreuung und Bilattdichte. (ElI-Hos- 
seiny, Abson). L 51 
Über den Glanz von bedruckten Papieren 


(Liebert). L 65 


Papier Festigkeit 


Der Einfluß einer Ammoniakbehandlung 
auf Struktur und Eigenschaften von Pa- 
pier. (Lindström).S. 561 

Neue chemische Erkenntnisse zur Opti- 
mierung der Trockenfestigkeit von alt- 
papierhaltigen Stoffzusammensetzungen. 
(Strazdins). V 49 

Mehrstufiges Trocknen von Papier in 
einer Presse. (Back , Anderson). L 5 


Ein vielseitiges neues Polymer für die Pa- 
pier- und Kartonherstellung. (May, Mor- 
gan). L6. 

Gelöste Cellulose als Festigkeits- 
Entwässerungshilfsmittel. (Wasser, 
lak). US-Pat. 4 161 423 L 40. 
Vergleich der Festigkeitsentwicklung 
durch die Faserstoffmahlung und durch 
Stoffzusätze. (Nicke). L 59 

Chemische Stoffzusätze. Einfluß auf Ent- 
wässerung und Festigkeit von Papieren, 
die Eichenzellstoff enthalten. (Klungness, 
Exner). L 66 


und 
Sed- 


rt Feuchtigkeit 


Die Ausregelung von Flächengewichts- 
und Feuchtigkeitsschwankungen. (Lo 
pinski). L4 

Verbesserung des Endfeuchtigkeitsprofils 
durch Rückfeuchtung. (Radcliffe). L 44. 
Regelung des Feuchtigkeitsprofilsauf der 
Papiermaschine. (Dove). L 50. 

Wie kann man Flächengewichts- 

Feuchtigkeitsschwankungen messen? 
(Hackel). L 51 

Neue Technik zur Kontrolle des Quer 
Feuchteprofils. (Dove). L 75 


und 


na Flächengewicht 


Anwendung neuer Erkenntnisse zur Ein- 
schränkung von Schwankungen der flä- 
chenbezogenen Masse an einer Produk- 
tionsmaschine. (Casanova).S.5 

Die Ausregelung von Flächengewichts 
und Feuchtigkeitsschwankungen. (Lo- 
pinski).L4 

Einfluß örtlicher Schwankungen der flä- 
chenbezogenen Masse auf die Dehnung 
initial nasser Zeitungspapierbahnen 
(Thorpe, Yang). L 18 

Wie kann man Flächengewichts- 
Feuchtigkeitsschwankungen 
(Hackel). L 51 
Thermographie — Eine neue Methode 
zur Kontrolle von Teilprozessen der Pa- 
pierherstellung. (Backlund). L 65 


und 
messen? 


Papierherstellung allgemein 


Neue Entwicklungen bei der Papierfabri- 
kation in Westeuropa. (Göttsching). L 37. 
Thermographie — Eine neue Methode zur 
Kontrolle von Teilprozessen der Papier- 
herstellung. (Backlund). L 65 
Korrelation des IPC-Nadeleindringtiefe- 
tests mit den Standzeiten von Guillotine- 
auerschneidemessern. (Kurrle). L 65 
Riohstoffeinflüsse auf die Systemschlie- 
ßung. (Warnauist). L 70 


vn Herstellung Trockenverfahren 


Mehrstufiges Trocknen von Papier in ei- 
ner Presse. (Back, Anderson). L 5 
Thermomechanischer Holzstoff für trok 
kengeformte Einwegprodukte. (Kolmo- 
din). L 15 

Bindung in luftgeformten Bahnen. (Bent- 
ley,Pye). 144 

Trockenformung von Pappe. Geschichte 
und Technologie. (Attwood).L 70. 


Papier Leimung 
Neutralleimung mit Wachsdispersionen 
(Lehmann, Ricard). L6 


Zur Problematik des Aluminiumsulfats 
in kalziumkarbonathaltigen Systemen — 
Neutralleimung. (Thummer, Schubert). 
L 32. 

Mittel zur Masseleimung von Papier, Ver- 
fahren zur Herstellung und Verwendung 
desselben. (Karisson, Calmeli).DBP 2627 
213140. 

Chemisch modifizierte Fasern als neues 
Leimungsmittel. (Gupta). L 45. 


Papiermaschine allgemein 


Wie sieht die Papiermaschine der Zukunft 
aus. (Justus, Evans). L 43, 
Praktische Aspekte zur Durchführung ei- 
ner Dampfbilanz für Papiermaschinen. 
(Rodencal, Atkins). L 75. 


Papiermaschine Glättwerk 


Die Rolle der Temperatur bei Einebnungs- 
vorgängen an der Papierbahn. (Schmidt, 
Kirbis). L 24 


Papiermaschine Langsieb 


Vergleich zwischen konventionellen und 
Doppelsiebformern. (Thorp). L 43 


Vaplsrenguiin Mehrsieb 


Grundlagen der Blattbildung auf dem 
Doppelsiebformer. (Norman). L 15 
Vergleich zwischen konventionellen und 
Doppelsiebformern. (Thorp). L 43 
Tissue-Papierherstellung auf Doppelsieb- 
maschinen. (Heissenberger). L 43. 


Papiermaschine Naßpartie 


Einfluß örtlicher Schwankungen der flä- 
chenbezogenen Masse auf die Dehnung 
initial nasser Zeitungspapierbahnen 
(Thorpe, Yang). L 18. 

Blattbildung — Fortschritte bei Reten- 
tions- und Entwässerungskonzepten. 
(Britt). L 32 


rer Pressenpartie 


Die VARIO-Schwimmende Walze Kü 
sters zur Beeinflussung der Linienkraft- 
verteilung. (Ahrweiler). S. 165 

Von der Schwimmenden Walze zur 
VARIO-Schwimmenden Walze. (Bren- 
del). S. 168 

Möglichkeiten zur Beeinflussung der 
Papierqualität durch das Blattbildungs 
system und die Pressenpartie. (Egelhof) 
v 143 

Beurteilung der Pressen- und Trocken- 
leistung. (Kerr, Allan). L 3, 

Das Dri-Press-Konzept. (Killeen). L 16 
Vergleichende Untersuchung des Ablö- 
sens von Papierbahnen von gebräuchli- 
chen Materialien für Preßwalzenurr '_ei- 
dungen. (Mardon). L 23 
Doppelfilzpresseninstallationen. Die mei- 
sten sind umgebaut. (Berggren). L 30 
Einfluß der Stoffzusammensetzung und 
Blattbildung auf das Verhalten nasser 
Bahnen. (Thorpe, McLean).L 43 
Friktionsfaktoren für Pressenfilze. (Plai- 
sted, deCrosta, Swain, Ceckler). L 44. 
Entwässerung in der Naßpresse, unter- 
sucht in weiten Parametergrenzen. (Bus- 
ker). L 50. 
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Ein neuer Weg zur Messung und Analyse 
von Pressenvibrationen. (Hoyland, Wheel- 
don, Epton). L 50. 
Luftströmungsbedingungen für die Kon- 
ditionierung von Pressfilzen an Saugroh- 
ren. (DeCrosta). L 50. 
Durchbiegungskompensierte, an den En 
den belastete Walze, insbesondere Preß- 
walze in einer Papiermaschine. (Riihi- 
nen). Österr. Pat. 351 353 L 56 
Entwässerungsapparatur. (Kankaanpää). 
US-Pat. 4 163 688 L 56. 

Erhöhte Bahntemperatur in der Pressen- 
partie verbessert die Entwässerung. (Kal- 
junen, Kaasalainen). L 58. 
Rückfeuchtung in der Naßprese - 
Theorie und praktische Konsequenzen. 
(Schmidt, Eckert). L 58 

Einrichtung zur Entwässerung von Faser- 
stoffbahnen. (Berglöff). Österr. Pat. 351 
354 L 60 

Untersuchung der zweidimensionalen 
Strömung im Pressenspalt. (Mukhopad- 
yay, Kingsbury). L 64 

Rückbefeuchtung. Theorie und prakti- 
sche Auswirkungen. (Schmidt, Eckert). 
L 70 

Europäische Pappenhersteller legen Wert 
auf Pressenleistung. (Linderot). L 71 
Aspekte der Naßpressenvibration und de- 
ren Kontrolle. (Parker). L 76. 


Papiermaschine Rundsieb 


Stoffauflaufeinrichtung für eine Rund 
sieb-Papiermaschine. (Gordon). Schweiz 
Pat. 610 373 L 20 


Papiermaschine: Siebpartie 


Möglichkeiten zur Beeinflussung der Pa 
pierqualität durch das Blattbildungssy 
stem und die Pressenpartie. (Egelhof) 
v 143 

Blattbildungseinrichtung. (Johnson). US 
Pat. 4 140 573 L 36 

Entwässerungsleiste. (Witworth). US-Pat 
4 134 788 L 36 

Siebspreiz- und Siebleiteinrichtung. (Ju- 
stus). US-Pat. 4 140 574 L 40 

Einfluß der Stoffzusammensetzung und 
Blattbildung auf das Verhalten nasser 
Bahnen. (Thorpe, McLean).L 43 
Vergleich zwischen konventionellen und 
Doppelsiebformern. (Thorp). L 43 
Wasserentfernung während der Blattbil 
dung. (Britt, Unbehend). L 50 
Verfahren und Apparatur zur Vergleich 
mäßigung des Querprofils einer Stoffsus 
pension auf der Papiermaschine. (De 
Ligt). US-Pat. 4 152 202 L 56 
Ablagerungen auf dem Sieb einer Feinpa 
piermaschine. (Porwal, Springer, Proc 
tor). L 70 


Papiermaschine: Stoffauflauf 


Möglichkeiten zur Beeinflussung der Pa 
pierqualität durch das Blattbildungssy 
stem und die Pressenpartie. (Egelhof) 
v143 

Symposium über Strömung in Stoffauf 
läufen, (Kerekes).L 15. 
Stoffauflaufeinrichtung für eine Rund 
sieb-Papiermaschine. (Gordon). Schweiz 
Pat. 610 373 L 20 


Einfluß der Konstruktionsparameter auf 
die Strömung in Rohrverteilern. (Rogut). 
L 23. 

Troubleshooting für dieNaßpartie.Druck- 
pulsationsanalyse in Rohrleitungen. (Wo- 
chinger, Danforth). L 43. 

Verfahren und Apparatur zur Vergleich- 
mäßigung des Querprofils einer Stoffsus- 
pension auf der Papiermaschine. (De- 
Ligt). US-Pat. 4 152 202 L 56. 
Stoffauflauf. (Hildebrand ‚Reutter ‚Stotz). 
DBP 2 736 644 L 60. 
Stoffauflaufvorrichtung einer Papierma- 
schine. (Kurtz, Reutter, Trudel). DBP 
2 726 709 L 80. 


Papiermaschine Stoffzufuhr 


Pulsationsmessung und Analyse im Stoff- 
zuführungssystem für Papiermaschinen. 
(Makkonen).L 10 

Die Konstruktion von Stoffzuführungs- 
systemen. (Brauns). L 38. 
Troubleshooting für die Naßpartie. 
Druckpulsationsanalyse in Rohrleitun- 
gen. (Wochinger, Danforth). L 43. 


Papiermaschine Trockenpartie 


Beurteilung der Pressen- und Trockenlei- 
stung. (Kerr, Allan). L 3 
Kontaktsiebführung in der Trockenpar- 
tie. Erkenntnisse und Erfahrungen. (Mor- 
genstern, Stoppelmann).L 5. 
Technologie und Wirtschaftlichkeit der 
HF-Trocknung an Papiermaschinen 
(Grassmann).L 5 
Trocknungsvorrichtung, insbesondere für 
Papiermaschinen. (Chiniara, Kruska) 
Schweiz. Pat. 608289 L 8 
Strömungskontrolle für Trockenzylinder- 
Entwässerungssysteme. (Perroult, Har- 
din, Fleming). L 10 

Offenmaschige Trocknerbespannung 
Grundlegende Konstruktionsmerkmale 
(Lachmann). L 16 

Offenmaschige Bespannung für Trock- 
ner. Anwendungsrichtlinien. (Lachmann). 
L 23 

Möglichkeiten der Einsparung von Heiz- 
kosten bei verschiedenen Trockensyste- 
men. (Wolter). L 23 
Trockenzylinderanlage einer Papierma- 
schine. (Holik). DBP 2 535 370 L 28 
Praktische Aspekte der Einfilzstrocken- 
partie. (Sahay, Edgar). L 44. 
Digitalsimulation der Einflüsse von Be- 
triebs- und Konstruktionsvariablen der 
Trockenpartie. (Kirk). L 58 
Untersuchungen des Trockenprozesses 
in Mehrzylinder-Trockenpartien in Pa- 
piermaschinen. (Schlipf). L 64 
Untersuchung der Trocknungseffekte bei 
Einfilzbespannungen. (Schlipf). L 70. 
Einfilzbespannung in der Trockenpartie 
erhöht die Produktion. (Beadle). L 75. 
Praktische Aspekte zur Durchführung 
einer Dampfbilanz für Papiermaschinen. 
(Rodencal, Atkins). L 75. 

Lufttrocknung bei der Kartonherstel- 
lung bringt ökonomische Vorteile. (Ne- 
now). L 75 

Kondensateinflüsse auf Drehmoment und 
Energieverbrauch in Trockenpartien. 
(Concannon). L 76 


Papier naßfestes 


Untersuchungen zur Naßfestausrüstung 
von Papier mit Harnstoff- und Melamin- 


Formaldehyd-Kondensaten — Teil |. 
Einige Zusammenhänge zwischen Reten- 
tion, Kondensation und Naßfestigkeit. 
Analyse der Naßverfestiger. (Böttger, 
Krause). S. 214. 


Fon Oberflächeneigenschaften 


Die Rolle der Temperatur bei Ein- 
ebnungsvorgängen an der Papierbahn 
(Schmidt, Kirbis). L 24. 

Verbesserte Benetzung von Cellulose- 
streifen nach Behandlung in einem 
Mikrowellenplasma. (Tang, Bosisio). L 
45. 

Über die Reibung an Papieroberflächen 
und den Wechsel zwischen Haften und 
Gleiten. (Baumgarten, Klingelhöffer). L 
46 

Messung und Kontrolle mit einem neu- 
en optischen Glättemeßgerät. (Kirbis, 
Svenka).L 46 

Messung der Oberflächenfestigkeit von 
Druckpapier mittels Gummi-Papier-Ab- 
riebprüfung. (Borch). L 47. 

Einfluß der Clayeigenschaften auf die 
Struktur des Strichs. (Watanabe, Koha- 
ra, Takahashi). L 48 


Po Prüfung: allgemein 


Das Erarbeiten standardisierbarer Papier- 
prüfmethoden und ihrer Präzisionsmaße 
am Beispiel von drei Glättemeßverfah- 
ren. Teil I: Theorie der Ringversuche 
und Bedeutung der Präzisionsmaße nach 
TAPPI Standard T 1206 05-69. (Baum- 
garten, Göttsching, Volk). S. 377 

Ein neuer Prüfblattbildner, der die 
Langsiebformierung simuliert. (Moller, 
Jönsson, Ek).L 17 

Lichtstreuung und Blattdichte. (EiI-Hos- 
seiny, Abson). L 51 


Papier Prüfung biologisch 


Ein Bakterien-Schnelltest. (Conkey). L 
25 


Papier Prüfung chemisch 


Methode zur Metallbestimmung in Pa 
pierhilfsstoffen mittels flammenloser 
AAS, (Knezevic). S. 226 

Hochdruck -Flüssigkeits-Chromatographie 
HPLC. (Kamutzki, Krause). V 29 

Die Untersuchung von Papieren, Kar 
tons und Pappen für die Lebensmittel- 
verpackung. (Petermann). V 55 
Geruchs- und Geschmackskomponenten 
in Verpackungsmaterial. (Donetzhuber) 
v59 


Von Prüfung: Druckeigenschaften 


Die Bewertung der Verdruckbarkeit von 
Rollenpapier in Rotationsdruckmaschi 
nen. (Heckers, Göttsching). S. 46 
Vergleich von IGT-Bedruckbarkeitsprüf- 
geräten. (Crombie). L 25 

Fragen der Bedruckbarkeit von gestri- 
chenen und oberflächenbehandeiten Pa- 
pieren. (Helyes, Schwertner, Czepek) 
L 286. 

Farbbeanspruchung bei verschieden rau- 
hen Papieren. (Toth, Buzas). L 46. 
Bildanalyse zur Beurteilung der Druck- 
qualität. (Lyne, Jordan). L 47. 








Papier Prüfung mikroskopisch 
— Lösung von Papierproblemen mittels 
Lichtmikroskopie. (Quackenbush).L 17. 


Papier Prüfung optisch 

— „On-line‘’-Kontrolle der Opazität einer 
Papierbahn. (Casey, Dahlin). US-Pat. 
4098641 L8. 
Messung und Kontrolle mit einem neu- 
en optischen Glättemeßgerät. (Kirbis, 
Svenka).L 46. 
Über den Glanz von bedruckten Papie- 
ren. (Liebert). L 65. 


Papier Prüfung physikalisch allgemein 

— Ein Verfahren zur Bestimmung der 
Scherfestigkeit in der Bahnebene von 
Papier und Karton. (Heckers, Gött- 
sching).S. 1 
Die Beschreibung der Benutzbarkeits- 
qualität gealterter Papiere in Bibliothe- 
ken und Archiven. (Bansa, Hofer). S 
348 
Kantendruckfestigkeit von Papier. Der 
Einfluß einiger Herstellungsvariablen 
(Seth, Soszynski, Page). L 18 
Beurteilung von Methoden zur Messung 
des wahren Kantenstauchwiderstandes 
von Papier. (Seth, Soszynski). L 59 


Papier Prüfung physikalisch: Biegefestigkeit 
Messung der reinen Biegeeigenschaften 
von Papier. Eine neue Methode. (Fel 
lers, Carlsson). L 38 


Papier Prüfung physikalisch: Durchlässig- 
keit, Porosität 
Charakterisierung der Flüssigkeitsaufnah 
me durch Papier. (Winspear). L 77. 


Papier Prüfung physikalisch: Kantendruck- 

festigkeit 

— Kantenstauchfestigkeit im Vergleich zwi 
schen Prüfblättern aus Zellstoffen mit 
unterschiedlicher Ausbeute. (Fellers, de 
Ruvo, Elfstrom, Htun). L 77 


Papier Prüfung physikalisch: Oberflächen- 

eigenschaften 

— Das Erarbeiten standardisierbarer Pa 
pierprüfmethoden und ihrer Präzisions- 
maße am Beispiel von drei Glättemeß- 
verfahren. Teil I: Theorie der Ringver- 
suche und Bedeutung der Präzisions- 
maße nach TAPPI Standard T 1206 
os£9. Teil Il: Die standardisierten 
Glättemeßverfahren nach Bekk, Bendt- 
sen sowie FOGRA und ihre Präzisions- 
maße. (Baumgarten, Göttsching, Volk). 
S. 377, 504. 
Beurteilung von gestrichenen Karton- 
oberflächen durch Profilmessungen 
(Nordman, Aschan). V 149. 
Über die Reibung an Papieroberflächen 
und den Wechsel zwischen Haften und 
Gleiten. (Baumgarten, Klingelhöffer). L 
46 
Eine einfache Methode zur Bestimmung 
der Oberflächenglätte von Tissue. (Mil- 
ker). L 66. 


Papier Prüfung physikalisch: Wolkigkeit, 

Durchsicht 

— Vereinfachter Gleichmäßigkeitstest. 
(Nobleza, Lamonde). L 46. 


Papier Prüfung physikalisch: Zugestigkeit, 

Reißlänge 

— Bruchmechanische Untersuchungen an 
Papier Teil Il: Versuche zur Prüfmetho- 
dik am Beispiel Zeitungsdruckpapier. 
(Heckers, Hart, Göttsching). S. 25685. 


Papier Spezialpapier: beschichtetes Papier 
— Die Aufbereitung von kunststoffbeschich- 
tetem Kartonabfall. (Fiebiger). L 27. 


Papier Spezialpapier: Briefmarkenpapier 
— Haben Sie’s gewußt? Fluoreszierende 


Postwertzeichenpapiere wurden in Darm- 


stadt entwickelt. (Trenschel).S. 142. 


ae Spezialpapiere: gestrichenes Papier 
Beurteilung von gestrichenen Karton- 
oberflächen durch Profilmessungen 
(Nordman, Aschan). V 149. 
Brasiliens erste LWC-Anlage bei der 
Firma Suzano. (N.N.).L7. 
Verfahren zum WNachbearbeiten bzw. 
Glätten einer Papierbahn (N.N.). 
Österr. Pat. 348 328 L 12. 
Vorhersage von Problemen mit „wei- 
ßem Harz’. Eine neue Prüfmethode 
(Latimer). L 19 
Druckfarbentechnologie für gestrichene 
Papiere. (Bassemir). L 24, 
Fragen der Bedruckbarkeit von gestri- 
chenen und oberflächenbehandelten Pa- 
pieren. (Helyes, Schwertner, Czepek). 
L 28. 
Möglichkeiten und Grenzen des Einsat- 
zes von Streichmassen mit hohem Fest- 
stoffgehalt (Reinbold, Ullrich). L 32 
Einfluß der Clayeigenschaften auf die 
Struktur des Strichs. (Watanabe, Kohara, 
Takahashi). L 48 
Migrationserscheinungen aus der Praxis 
und ihre Simulation im Labor. (Kra- 
nich). L 53. 


ner Spezialpapier: holzhaltiges Papier 
Untersuchungen zur Alterung holzhalti- 
ger Papiere. Einfluß der Formbestand- 
teile des Holzschliffs. (Koura, Krause). 
S. 81. 


Papier Spezialpapier: Hygienepapier 
Untersuchung über die intensive Ent- 
wässerung und Trocknung poröser Pa- 
piere. (Kawka, Ingielewicz). L 44 


Papier Spezialpapier: Kopierpapier 
— Deinken von xerographischen und kohle- 
freien Kopierpapieren. (Pfalzer). L 27 


Papier Spezialpapier: Linerpapier 


— Hochfestes Deckenpapier für die Her- 
stellung von Wellpappe. (Menges, Pfeif- 
le, Burck). DBP 2 752 358 L 80. 


ar Spezialpapier: mehrlagiges Papier 
Mehrlagige Papierstrukturen. Der Ein- 
fluß der Stoffgeometrie auf die phy- 
sikalischen Eigenschaften (Collins, Col- 
ey). L 33. 





Papier Spezialpapier: P ich 

— Haben Sie’s gewußt? Fluoreszierende 
Postwertzeichenpapiere wurden in Darm- 
stadt entwickelt. (Trenschel). S. 142. 


Papier Spezialpapier: Streichrohpapier 

— Die Wirkung der Papierherstellungspara- 
meter auf die Oberflächenbehandlung 
von Schreib- und Druckpapieren. (Len- 
gyel).L6. 
Verwendung von Refinerholzstoffen in 
Streichrohpapieren. (Fredriksson, Döl- 
ling, Höglund, Peterson). L 42. 


Papier Spezialpapier: Tapetenrohpapier 

— Erfahrungen mit der Erzeugung von 
TMP für Tapetenrohpapier und Falt- 
karton. (Launos, Sahlsten). L 69. 


Papier Spezialpapier: Tissuepapier 

— Möglichkeiten zur Einsparung von Ener- 
gie und spezifischen Herstellkosten bei 
der Tissue-Erzeugung. (Holik, Pinter). 
S. 285. 
Tissue-Papierherstellung auf Doppelsieb- 
maschinen. (Heissenberger). L 43. 
Kann TMP und CTMP in Tissuepapier 
verwendet werden? (Sundholm, Huo- 
stila). L 57. 
Eine einfache Methode zur Bestimmung 
der Oberflächenglätte von Tissue. (Mil- 
ker). L 66. 


Papier Spezialpapier: wasserabweisendes Pa- 

pier 

— Mit Isopropenylester geleimtes Papier. 
(Serota, Silbert, Maeker). US-Pat. 4 152 
198 L 40. 


Papier Spezialpapier: Wellenpapier 

— Feineinstellung einer Hochgeschwindig- 
keits-Wellenpapiermaschine. (Kirk, Ree- 
se). L 53. 


Papier Spezialpapier: Zeitungsdruckpap 

— Wasserrückhaltevermögen als Indikator 
für die Laufeigenschaften eines Stoffes 
(Lebel, Nobleza, Paquet). L 17. 





VRR Spezialpapier: Zeitungspapier 
Feststoffretention bei der Herstellung 
von Zeitungsdruckpapier. (Hergert, 
Waech).L 11. 

Verbesserung der Feinstoffretention in 
Zeitungsdruckpapier. (Pelton). L 25. 
Wie man die Harzkontrolie verbessert 
(Stevens). L 32. 

Ein neues Hilfsmittel zur Verhinderung 
des Durchschlagens von Druckfarben 
bei Zeitungsdruckpapier mit niedrigem 
Flächengewicht. (Sakai, Kamaishi, Kia- 
oshita). L 32. 


17 








Alterung von Zeitungsdruckpapier. Ein- 
fluß der Temperatur auf die relative 
Verteilung sauerstoffunabhängiger und 
sauerstoffabhängiger Abläufe. (Arney, 
Jacobs). L 34. 

Ist die Schließung des Weißwassersy- 
stems eine optimale Methode zur Mini- 
mierung des BSB in einer Zeitungs- 
druckpapierfabrik? (Ropponen).L 35. 
Minimierung des Zellstoffanteils in Zei- 
tungsdruckpapieren. (Van Scotter, Ed- 
wards).L 53. 

Verwendung polymerer Flockungsmittel 
in  Zeitungsdruckpapier-Stoffsystemen 
zur Verbesserung der Feinstoffreten- 
tion. (Tay). L 67. 

Der Einsatz von TMP auf der breitesten 
Zeitungsdruckpapiermaschine Europas. 
(Häggblom, Sysilä, Laukkanen). L 74 
Einflußfaktoren auf die Wirkung einiger 
Retentionsmittel bei der Herstellung 
von Zeitungsdruckpapier. (Pelton, Allen, 
Nugent).L 76. 


Papier Spezialpapier: Zellstoffwatte 


Quaternäre Ammoniumverbindungen zur 
Behandlung von Zellstoff und Papier 
(Emanuelsson, Wahlen). US-Pat. 4 144 
12218 

Thermomechanischer Holzstoff für trok- 
kengeformte Einwegprodukte. (Kolmo- 
din). L 15. 

Beurteilung der Qualität von Watte- 
Zellstoffen. (Söderhjelm, Nordfeldt). L 
33 

Fluoreszenzmethode zur Analyse von 
quartären Ammoniumverbindungen in 
Zellstoff. (Vazquez). L 71 


Papier Streichen allgemein 
Bericht über die TAPPI-Coating-Konfe- 


renz 1979 
mann). S. 55 
TAPPI Coating Konferenz 1980, Miami 
Beach, Florida, 17.-21. Mai 1980 
(Hunger). S. 450 

Die Wirkung der Papierherstellungspara- 
meter auf die Oberflächenbehandlung 
von Schreib- und Druckpapieren. (Len- 
gyel).L6 

Möglichkeiten und Grenzen des Einsat- 
zes von Streichmassen mit ıohem Fest- 
stoffgehalt. (Reinbold, Ullrich). L 32 
Praktische Erfahrungen mit einem Bill- 
blade-Coater. (Funderburk, Keirstead, 
MeGuire). L 33 

Papierstreichen in Westeuropa. (Baldwin, 
Dennison). L 47 

Automatische Strichgewichtsregelung für 
Glättschaberstreichmaschinen. (Rückert). 
L 53 

Versorgung und Nachfrage bei Streich- 
pigmenten. Vorausschau bis 1983. (Gals- 
worthy). L 67 

Einsatz und Wirkungsweise des Twin 
Coat-Tower (ICT in Hallein). (Kathan) 
L 77 


in Cincinnati/Ohio. (Berg- 


Papier Streichen Maschinen 


Praktische Erfahrungen mit einem Bill 
blade-Coater. (Funderburk, 
MeGuire). L 33. 

Einsatz und Wirkungsweise des Twin- 
Coat-Tower (ICT in Hallein). (Kathan) 
L 77 


Keirstead, 


vo Struktur 


Kreuzung von gekrümmten Fasern in 
zweidimensionalen Gebilden. (Komori, 
Ujihara, Matsunaga, Makishima).L. 11. 
Messung der Faserorientierung in Papier 
mittelsoptischer Fourier-Transformation. 
(Sadowski). L 24. 

Struktur und Eigenschaften von Papier. 
Teil XX. Die Zugdehnungseigenschaf- 
ten von Papier und Papierfasern. (Mc- 
Kenzie). L 24. 
Zweiseitigkeit 
(Keeley).L 31. 
Mehrlagige Papierstrukturen. Der Ein- 
fluß der Stoffgeometrie auf die physi- 
kalischen Eigenschaften. (Collins, Col- 
ley). L 33. 

Rollneigung und Zweiseitigkeit von Pa- 
pier. (Carlsson, Fellers, Htun). L 59. 
Charakterisierung der Flüssigkeitsaufnah- 
me durch Papier. (Winspear). L 77. 


von Langsiebpapieren. 


Papier Trocknung 


Einfluß der Trocknungsverhältnisse auf 
einige Papiereigenschaften. (Nordman, 
Hirvonen, Levlin, Ebeling). S. 219. 
Mehrstufiges Trocknen von Papier in 
einer Presse. (Back, Anderson). L 5. 
Rationeller Energieeinsatz für Trock- 
nung und Raumkonditionierung in Zell- 
stoff- und Papierfabriken. (Weiss). L 31. 
Untersuchung über die intensive Ent- 
wässerung und Trocknung poröser Papie- 
re. (Kawka, Ingielewicz). L 44, 

Einfluß der Trockenfilzeigenschaften auf 
die Trocknung. Eine Laboruntersuchung. 
(Lewyta, De Crosta). L 51. 
Untersuchungen des Trockenprozesses 
in Mehrzylinder-Trockenpartien in Pa 
piermaschinen. (Schlipf). L 64. 
Untersuchung der Trocknungseffekte 
bei Einfiizbespannungen. (Schlipf). L 
70 


Pappe und Karton Eigenschaften 


Stauchfestigkeit von Faltschachteln. 
(Hudson, Giri, Simitses). L 52. 


Pappe und Karton Herstellung 


Erfahrungen mit der Erzeugung von 
TMP für Tapetenrohpapier und Falt- 
karton. (Launos, Sahlsten). L 69. 
Trockenformung von Pappe. Geschichte 
und Technologie. (Attwood).L 70. 


ve und Karton Maschinen 


Wellpappenherstellung mit einer einseiti- 
gen Wellpappenmaschine ohne Führungs- 
bleche. Erste Versuchsergebnisse in der 
Industrie. (Höke, Göttsching). L 31. 
Einseitige Wellpappenmaschine. (Maier, 
Brandl). DBP 2 639 015 L 56. 

Europas neueste Kartonherstellungsania- 
ge für TKA Cazin, Jugoslawien. (An- 
dress). L 64 

Trockenformung von Pappe. Geschichte 
und Technologie. (Attwood).L 70. 
Europäische Pappenhersteller legen Wert 
auf Pressenleistung. (Linderot). L 71. 
Lufttrocknung bei der Kartonherstellung 
bringt ökonomische Vorteile. (Nenow). 
L 75 


Pappe und Karton Prüfung 


Beurteilung von gestrichenen Karton- 
oberflächen durch Profilmessungen. 
(Nordman, Aschan). V 149. 

Messung der reinen Biegeeigenschaften 
von Papier. Eine neue Methode. (Fel- 
lers, Carlsson). L 38. 

Stauchfestigkeit von Faltschachteln. 
(Hudson, Giri, Simitses). L 52. 


Pappe und Karton Streichen 


Einfluß der Streichvariablen auf die Ver- 
klebbarkeit von gestrichenen Kartons. 
(Johansson, Bergenblad, Bristow). L 67. 


Pappe und Karton Trocknung 


Mehrstufiges Trocknen von Papier in ei- 
ner Presse. (Back, Anderson). L 5. 


ng und Karton Verarbeitung 


Einfluß der Streichvariablen auf die 
Verklebbarkeit von gestrichenen Kar- 
tons. (Johansson, Bergenblad, Bristow). 
L 67 


er und Karton Wellpappe 


Wellpappenherstellung mit einer einseiti- 
gen Wellpappenmaschine ohne Führungs- 
bleche. Erste Versuchsergebnisse in der 
Industrie. (Höke, Göttsching). L 31 
Kaltwellprozeß: Ein neues Herstellungs- 
verfahren für Wellpappe. (Sprague). L 
47 
Konstruktion 
für Benutzung 
chung bei 
son). L47 
Einseitige Wellpappenmaschine 
Brandl). DBP 2 639 015 L 56. 


von Wellpappebehältern 
unter Druckbeanspru- 
minimalen Kosten. (Peter- 


(Maier, 


Peroxid 


Die optimale Bleiche von Holzstoffen 
und ihre Abwasserbelastung. (Süß, Krü- 
ger, Schmidt). S. 433. 

Zur Bleiche von Fichten-Bisulfitzellstof- 
fen mit Wasserstoffperoxid und Chlor- 
dioxid. Bleiche mit überwiegendem Was- 
serstoffperoxid-Einsatz (Hoffmann, 
Patt).L2 

Wasserstoffperoxid. Praktische Anwen- 
dung für die Zellstoffbleiche. (Kindron). 
L. 32 

Einfluß einer Peroxidbleiche auf Schmutz 
und Splitter in TMP. (Annergren, Hägg- 
lund). L 23. 
Wasserstoffperoxid zur 
gung. (Schwarzer). L 35. 
Neuere Entwicklungen bei der Anwen- 
dung von Wasserstoffperoxid in der 
Zellstoff- und Papierindustrie. (Krüger, 
Berndt). L 63. 
Optimierte 
von Holzstoff 
wassersystemen. 
Sjogren).L 64. 
Gleichgewicht zwischen Wasserstoffpero- 
xid und Peroxidionen bei der Peroxid- 
bleiche. (Teder, Tormund).L 64. 

Neue Konzepte für die Holzstoffbleiche. 
(Lindahl, Norberg). L 69. 


Abwasserreini- 


Wasserstoffperoxidbleiche 
in geschlossenen Sieb- 
(Anderson, Stenberg, 








Persönliches 
— Professor Dr.-Ing. Walter Brecht zu 
seinem achtzigsten Geburtstag. S. 205. 


Pigmente 

— Zur Morphometrie von Streichkaolinen. 
(Henning, Reinhardt). L 11. 

- Die Entwicklung der Streichclay-Slurry- 
Versorgung für Haindi Papier, Werk 
Walsum. (Kustos). L 33. 


Polymerisationsgrad 

— Zur Beurteilung der Polymerisations- 
grade von Holzcellulosenitraten im Hin- 
blick auf die Molekülgröße der nativen 
Holzcellulose. (Patscheke, Poller). L 45. 


Prozeßkontrolle 

— Anwendung neuer Erkenntnisse zur Ein- 
schränkung von Schwankungen der flä- 
chenbezogenen Masse an einer Produk- 
tionsmaschine. (Casanova).S.5. 
Regelung des Holzstoffprozesses zur 
Optimierung des Verfahrens und des 
Produktes. (Hill, Yeh). V 118. 
Beurteilung der Pressen- und Trocken- 
leistung. (Kerr, Allan). L 3. 
Betrachtungen zur Wirtschaftlichkeit von 
Prozeßleitsystemen in der Papierindu- 
strie. (Knittweis). L 4 
Die Ausregelung von Flächengewicht- 
und Feuchtigkeitsschwankungen. (Lo- 
pinski). L4 
Was kann man aus den Computer-Meß- 
wertanzeigen und -kurven ablesen und 
was nicht? Aus den Erfahrungen 
eines Anfahr-Ingenieurs. (Stein, Ruess- 
mann). L4 
„On-line’’-Kontrolle der Opazität einer 
Papierbahn. (Casy, Dahlin). US-Pat. 4 
098641 L8 
Automatische Kontrolle der 
zeugung. (Bohlin, Hill). L 15 
Qualitätskontrolle und Optimierung von 
Gütewerten wie Feuchtigkeit, Flächen- 
gewicht, Dicke, Opazität, Asche etc 
Schrittweiser Ausbau oder Paketlösung 
beim Einsatz von Computern an Pa- 
pier- und Kartonmaschinen. (Kohl). L 
17. 
Erfahrungen in der Steuerung von dis- 
kontinuierlichen Sulfit-Kochereien. (Paa- 
sila). L 42. 
Regelung des Feuchtigkeitsprofils auf 
der Papiermaschine. (Dove). L 50. 
Wie kann man Flächengewichts- 
Feuchtigkeitsschwankungen 
(Hackel). L 51. 
Bestimmung des Delignifizierungsgrades 
durch Messung der exothermen Wär- 
me. (Sherman, Prough). US-Pat. 4 162 
933 L 55. 
Thermographie — Eine neue Methode 
zur Kontrolle von Teilprozessen der 
Papierherstellung. (Backlund).L 65. 
On-line-Einsatz von Infrarot-Feuchtig- 
keitsmessern. (Hetenhouser). L 65. 
On-line-Messung mechanischer Papier- 
eigenschaften. (Baum, Habeger). L 65. 


TMP-Er- 


und 
messen? 


Pyrolyse 
— Pyrolyse von Holzabfällen. 
72. 


(Soltes). L 


Qualitätskontrolle 


Qualitätskontrolle und Optimierung von 
Gütewerten wie Feuchtigkeit, Flächen- 
gewicht, Dicke, Opazität, Asche etc. 
Schrittweiser Ausbau oder Paketlösung 
beim Einsatz von Computern an Papier- 
und Kartonmaschinen. (Kohl). L 17. 


melung, Quellwert 


Versuche zur alkalischen Extraktion 
von Polyosen aus Fichten-Holocellulo- 
se. (Fengel). S. 428. 
Der Einfluß einer 
lung auf Struktur und Eigenschaften 
von Papier. (Lindström). S. 561. 


Refiner 


Refinermesser aus Kunststoff zur Mah- 
lung von Sulfatzellstoffen aus Sägespä- 
nen. (Basile). L 23. 

Auswahl von Refinersystemen 
vens).L 30. 

Messung des Plattenabstandes bei einem 
Doppelscheibenrefiner und Anaiyse sei- 
ner Varianten. (Stationwala, Atack). 
L 42. 

Scheibenmühle zur Zerkleinerung von 
lignocellulosehaltigem Ausgangsmaterial. 
(Asplund). Schweiz. Pat. 615 718 L 80. 


(Ste- 


Retention 


Feststoffretention bei der 
von Zeitungsdruckpapier 
Waech).L 11. 

Einfluß von physikalisch-chemischen Be- 
dingungen und von Zellstoffraktionen 
auf die Füllstoffretention. (Lason, 
Szwarcsztajn). L 19. 

Verbesserung der Feinstoffretention in 
Zeitungsdruckpapier. (Pelton). L 25. 
Untersuchungen über den Nachweis und 
die Reaktion oberflächenaktiver Sub- 
stanzen am Zellstoff mit Hilfe der 
Wechselstrompolarographie. (Borchers, 
Jehring, Horn). L 32 

Chemische Stoffzusätze, Einfluß auf 
Entwässerung und Festigkeit von Pa- 
pieren, die Eichenzellstoff enthalten. 
(Klungness, Exner). L 66. 

Rolle der Oberflächenchemie bei Wech- 
selwirkungen zwischen Feinstoff und 
kationischer Stärke. (Marton). L 66. 
Voraussage des Verhaltens scherempfind- 
licher Additive. (Abson, Bailey, Len- 
derman, Nelson, Simons). L 66. 
Verwendung polymerer Flockungsmit- 
tel in Zeitungsdruckpapier-Stoffsyste- 
men zur Verbesserung der Feinstoffre- 
tention. (Tay).L 67. 

Untersuchungen der First-Pass-Retention 
auf Langsiebmaschinen. (Parker, Wilson). 
L 67. 

Einflußfaktoren auf die Wirkung einiger 
Retentionsmittel bei der Herstellung von 
Zeitungsdruckpapier. (Pelton, Allen, Nu- 
gent). L 76. 


Herstellung 
(Hergert, 


Rheologie 


Rheologische Anforderungen an Papier- 
und Kartonstreichmassen. (Schempp). 
Gr; 


Ammoniakbehand- 


Rinde 


Podiumsgespräch „Verwertung oder Be- 
seitigung von Reststoffen der Papier- 
erzeugung.” (Dalpke). V 75. 
Reststoffanfall und -beseitigung in der 
deutschen Papierindustrie im Jahr 1978. 
(Opderbeck). V 76. 

Erfassung und Behandlung der Reststof- 
fe. (Wenzel). V 81. 

Deponie von Abfallstoffen der Papier 
industrie. (Dalpke). V 87. 
Kompostierung und agrartechnische Ver- 
wertung von Rinde und Schlamm. 
(Riegel). V 92. 

Mechanische Verwertung von Entrin- 
dungsabfall, Schlamm und Spuckstof- 
fen. (Schweizer). V 99. 

Die thermische Verwertung oder Besei- 
tigung von Reststoffen. (Scherler). V 
105. 

Deponie von Rinde. (Nehring). L 7. 
Verfeuerung von Entrindungsabfall in 
einem Kohlenstaubkessel. (Schiffermül- 
ler). L7 

Wie einige skandinavische Fabriken hö- 
here Brennstoffwerte aus Rinde erhal- 
ten. (Fagerlund). L 55. 

Delignifizierung von Grobstoff- und 
Rindenpartikeln nach einer Chlordio- 
xid- und Chlor-Alkali-Chloridoxid-Blei- 
che. Untersuchung mittels UV-Mikros- 
kopie. (Axegard, Jonsson,.L 71. 
Erhöhung der Faserausbeute von Laub- 
hölzern durch verbesserte Rindenverwer- 
tung. (Einspahr, Harder). L 73. 


EDER 


Einfluß der Konstruktionsparameter auf 
die Strömung in Rohrverteilern. (Ro- 
gut). L 23. 

Druckverluste in Rohrbiegungen und 
Dichtungen. (Moller, Eimquist). L 38. 
Troubleshooting für die Naßpartie. 
Druckpulsationsanalyse in Rohrleitun- 
gen. (Wochinger, Danforth). L 43. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: allgemein 
Methode zur Metallbestimmung in Pa- 


pierhilfsstoffen mittels flammenloser 


AAS. (Knezevic).S. 226. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
u: Aluminiumsulfat 


Filzverschmutzung durch Aluminiumhy- 
droxid-Problematik und Lösung. (Haass) 
L.22. 

Zur Problematik des Aluminiumsulfats 
in kalziumkarbonathaltigen Systemen — 
Neutralleimung. (Thummer, Schubert). 
L32 

Die Rolle der Oberflächenchemie bei 
Feinstoff-Aluminiumsulfat-Wechselwir- 
kungen. (Marton).L 76. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Ammoniak 
— Behandlung von Zellstoff mit gasförmi- 


gem Ammoniak. Der Einfluß auf Faser- 
knickung und Papiereigenschaften. (Kibb- 
lewhite, Kerr). L 45. 
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Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Bindemittel 

— Verfahren 
Glätten einer Papierbahn. (N.N.). Österr. 
Pat. 348 328 L 12. 
Möglichkeiten zur Beeinflussung der 
Bedruckbarkeit von gestrichenen Rol- 
lenoffsetpapieren. (Gärber, Perbellini). 
L 77 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
ERRRERBNONGEMERER 
Verwendung von oxaminierten Polyacry- 
lamiden als Flockungsmittel. (Reinwald, 
Galinke). DBP 2053675 L 28. 
Gelöste Cellulose als Festigkeits- und 
Entwässerungshilfsmittel. (Wassr, Sed- 
lak). US-Pat. 4 161 423 L 40. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Harzleim 

— Harzdispersionen mit verbesserter Sta- 
bilität. (Kulick, Moore). US-Pat. 4 148 
665 L 56 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
Kaolin 
Zur Morphometrie von Streichkaolinen 
(Henning, Reinhardt). L 11 
Einfluß der Clayeigenschaften auf die 
Struktur des Strichs. (Watanabe, Ko- 
hara, Takahashi). L 48 
Untersuchungen zum Einsatz verschie- 
dener Streichkaoline zur Herstellung 
qualitativ hochwertiger Druckpapiere 
(Reinhardt). L 77 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Leimungsmittel 
Mittel zur 
Verfahren zur Herstellung und Verwen- 


Masseleimung von Papier, 


dung desselben. (Karlsson, Calmell) 
DBP 2 627 213140 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Ozon 
Einfluß von Ozon auf die Fasercharak- 
teristiken von thermomechanischem 
Holzstoff. (Kibblewhite, Brookes, Alli- 
son). L62 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Polyelektrolyte 
Ein vielseitiges neues Polymer für die 
Papier-- und Kartonherstellung. (May, 
Morgan).L 6 
Die Bildung von Ligninsulfonat-Poly- 
äthylenimin-Komplexen und ihr Einfluß 
auf die Entwässerung. (Ström, Barla, 
Stenius). L 11 
Polyanion, Polykation-Wechselwirkun- 
gen und ihre Bedeutung für die Papier 
industrie. (Philipp, Dawydoff, Hong, 
Linow). L 25. 
Untersuchungen über den Nachweis und 
die Reaktion oberflächenaktiver Sub- 
stanzen am Zellstoff mit Hilfe der Wech- 
selstrompolarographie. (Borchers, Jeh- 
ring, Horn). L 32 
Chemische Stoffzusätze. Einfluß auf 
Entwässerung und Festigkeit von Pa- 


zum Nachbearbeiten bzw. 


pieren, die Eichenzellstoff enthalten. 
(Klungness, Exner). L 66. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Polymere 

— Neue chemische Erkenntnisse zur Opti- 
mierung der Trockenfestigkeit von alt- 
papierhaltigen Stoffzusammensetzungen. 
(Strazdins). V 49 
Voraussage des Verhaltens scherempfind- 
licher Additive. (Abson, Bailey, Lender- 
man, Nelson, Simons). L 66. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Retentionsmittel 

— Verwendung polymerer Flockungsmittel 
in Zeitungsdruckpapier-Stoffsystemen 
zur Verbesserung der Feinstoffretention. 
(Tay). L 67. 
Einflußfaktoren auf die Wirkung eini- 
ger Retentionsmittel bei der Herstel- 
lung von Zeitungsdruckpapier. (Pelton, 
Allen, Nugent).L 76. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Satinweiß 

— Zur chemischen Charakterisierung des 
Streichpigments Satinweiß. (Enke). L 
11 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

u Stärke 
Stärkekonversion 
(N.N.). L 38, 
Vergleich der Festigkeitsentwicklung 
durch die Faserstoffmahlung und durch 
Stoffzusätze. (Nicke). L 59. 


in der Papierfabrik. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Stärkederivate 

— Rolle der Oberflächenchemie bei Wech- 
selwirkungen zwischen Feinstoff und 
kationischer Stärke. (Marton).L 66. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Tenside 
Fluoreszenzmethode zur Analyse von 
quartären Ammoniumverbindungen in 
Zellstoff. (Vazquez). L 71. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Wachse 

— Neutralleimung mit Wachsdispersionen. 
(Lehmann, Ricard). L 6. 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Amine 

— Aufschluß mit Amin- und Alkali-Amin- 
Systemen. (Julien, Sun). L 29. 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffher- 
N Anthrachinon 
Zellstoffkochung mit Sulfit und Anthra- 
chinon. (Raubenheimer, Eggers). V 19. 
Aufschluß bei niedriger Sulfidität mit 
Anthrachinon. (Blain).L 1. 
Ein Mechanismus für den Delignifizie- 
rungseffekt von Anthrachinon beim al- 


kalischen Aufschluß. (Aminoff, Brunow, 
Miksche, Poppius). L9. 
Reduktionsprodukte des Anthrachinons. 
Alkali-Anthrachinon-Aufschluß von Fich- 
tenholz. (Gourang, Cassidy, Dence). 
L9. 

Einfluß von Anthrachinon beim Neu- 
tralsulfit- und alkalischen Sulfitaufschluß 
von Kiefernholz. (Kettunen, Virkola, 
Yrjälä). L 13. 
Alkali-Anthrachinonaufschluß. Die Vor- 
teile sauerstofffreier Bedingungen. (Ful- 
lerton).L 21. 

Alkalische Delignifizierung in Gegen- 
wart von Anthrachinon/Anthrahydro- 
chinon. (Gierer, Lindeberg, Noren). 
L 29. 

Festigkeit von Sulfat-Anthrachinon- und 
Natronlauge-Anthrachinon-Zellstoffen. 
(MacLeod, Flemming, Kubes, Bolker). 
L 29 

Der Mechanismus des Natronlauge-Chi- 
non-Aufschiusses. (Algar, Farrington, 
Jessup, Nelson, Vanderhoek).L 73. 
Natriumhydroxid — Aufschluß unter 
Zusatz von Anthrachinon. Teil 4. Holz- 
vorbehandlung mit Anthrachinon-2-Sul- 
fonsäure und Sauerstoff. (Basta, Samuel- 
son). L 73. 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Fumarsäure 

— Verfahren zur Herstellung von Zellstoff 
(Nakamura, Nomura, Katori). US-Pat 
4 162 188 L 80 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Maleinsäure 

— Verfahren zur Herstellung 
stoff. (Nakamura, Nomura, 
US-Pat. 4 162 188 L 80. 


von Zell 
Katori) 


Rohstoffe pflanzliche: Bagasse 

— Bagasse als Rohstoff für die Papierher- 
stellung. (Gavelin). L 21. 
Hochausbeute-Bagasseaufschluß 
L 37 


(N.N.) 


Rohstoffe pflanzliche: Einjahrespflanzen 

— Chemischer Aufschluß von Einjahres- 
pflanzen. (Gruber). L 29. 
Explosionsaufschluß von Einjahrespflan- 
zen und schnellwachsenden Pflanzen. 
(Mamers, Menz, Yuritta). L 57. 


Rohstoffe pflanzliche: Kenaf 

— Papiereigenschaften von thermomechani 
schem Stoff aus Kenaf. (Touzinsky, 
Cunningham, Bagby).L 22. 


Rohstoffe pflanzliche: Sisal 
— Sisal als Rohstoff für eine neue Markt- 
zellstoff-Fabrik. (Corradini). L 1 


Sauerstoffaufschluß 

— Oxydative Ammonolyse als effektives 
Verfahren der komplexen Nutzung pflan- 
licher Rohstoffe. (Joffe, Vorob’ev, Iva- 
nov, Sergeeva, Nekrasov, Lukanina). 
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— Veränderungen 


in einem Dioxanlignin 
aus Südkiefern durch Oxidation mit 
Sauerstoff in Natriumcarbonatlösung. 
(Crozier, Johnson, Thompson). L 30. 
Reaktionen von Tallöl-Fettsäuren bei 
einer simulierten Sauerstoffdelignifizie- 
rung. (Mittet, Thompson). L 51. 


Sauerstoffbleiche 


Lignin- und Kohlenhydratabbau bei 
der Sauerstoff-/Alkali-Bleiche von Sul- 
fitzellstoffen. I. Bleiche von Fichten- 
sulfitzellstoffen. (Augustin). S. 439. 
Bleiche von Sulfitzellstoff mit Sauer- 
stoff und Ozon. 
Soteland). V 23. 
Reduzierung der Wasserverschmutzung 
durch Kraftzellstoffabriken. (Almberg, 
Jamieson, Waldestam). L 2 
Charakterisierung von Bileichereiablau- 
gen. Teil 5. Zusammensetzung des 
während der Alkali-Sauerstoffdelignifi- 
zierung gelösten Materials. (Pfister, 
Sjöström). L 14. 

Verfahren zur Sauerstoff-Alkali-Deligni- 
fizierung und zum Bleichen von Holz- 
zellstoff oder Zellstoff. (N.N.). Österr 
Pat. 349 883. L 20 

Reduzierung der Wasserverschmutzung 
durch Kraftzellstoff-Fabriken. (Almberg, 
Jamieson, Waldestam).L 22. 
Sauerstoffbleiche für Sulfatzellstoffe ist 
biologischer Abwasserbehandlung vorzu- 
ziehen. (Almberg, Jamieson, Walde- 
stam). L 37 

Zwei schwedische Werke nehmen Sau- 
erstoffbleiche in Betrieb. (Almberg, 
Jamieson, Andersson, Noreus). L 41. 
Sauerstoffbleiche von Sulfitzellstoff. Er- 
gebnisse eines Betriebsversuches. (Hrusch- 
ka). 163. 


Saugvorrichtungen 


Saugwalzenvakuum: Wie man ein Ent- 
wässerungselement optimiert (Bell, 
Phibbs). L 16. 
Vakuumpumpensperrwasser: Strategie in 
Zellstoff- und Papierfabriken. (Springer, 
Ortega). L 35 
Entwässerungsapparatur. 
US-Pat. 4 163 688. L 56 
Saugerplatte oder Saugerleiste 
Österr. Pat. 351 924. L 60. 


(Kankaanpää). 


(N.N.). 


Sicherheit, Unfälle 


Sicherheitsprobleme beim Hafenumschlag 
von Zellstoff und Papier. (Beyer). S. 18 


Siebe 


Möglichkeiten zur Verlängerung der 
Laufzeit von Kunststoff-Papiermaschi- 
nensieben. (Weigl, Baumgarten). L 30. 
Wechselwirkung zwischen Siebkonstruk- 
tion und Blattbildungscharakteristiken. 
(Helle, Swanberg).L 43. 
Energieüberlegungen im Zusammenhang 
mit der Papiermaschinenbespannung. 
(Bergsma, Smith). L 58. 


Siebtücher 


Kontaktsiebführung in der Trockenpar- 
tie. Erkenntnisse und Erfahrungen. (Mor- 
genstern, Stoppelmann).L5. 


(Koch Christensen, 


Offenmaschige Trocknerbespannung. 
Grundlegende Konstruktionsmerkmale. 
(Lachmann).L 16, 

Offenmaschige Bespannung für Trock- 
ner. Anwendungsrichtlinien. (Lachmann). 
L 22. 

Energieüberlegungen im Zusammenhang 
mit der Papiermaschinenbespannung. 
(Bergsma, Smith). L 58. 


Sortierung, Siebung 


Erfahrungen mit einem Drucksortierer 
für Holzstoff. (Meinecke). L 10. 
Stofflöser zum Auflösen und Sortieren 
von Altpapier. (Kohrs). DBP 2 654 624. 
= 

Ein neuer Sortierer für 
(Barnes, Speyers). L 15. 
Neue Entwicklungen bei der Herstellung 
von Holzschliff. (Böttger, Rienecker). 
L61. 

Ein Hochstoffdichte-Drucksortierer. 
(Grundström, Norman, Pettersson). L 
74, 

Hochkonsistenz-Stoffraktionierung mit 
einem Atomizer. (K. Moller, Duffy, 
J.T. Moller, Foghmar). L 75. 


Hackspäne. 


Spektralphotometrie 


Methode zur Metallbestimmung in Papier- 
hilfsstoffen mittels fiammenloser AAS. 
(Knezevic). S. 226. 


Stotfaufbereitung 


Konzepte für die Automatisierung von 
Stoffaufbereitungen in der Papierindu- 
strie. (Göldner). S 172 

Die Stoffaufbereitung als aktuelle ver- 
fahrenstechnische Aufgabe. (Holik). S. 
446 

Minimierung des Zellstoffanteils in Zei- 
tungsdruckpapieren. (Van Scotter, Ed- 
wards). L 53 

Das Fibersortsystem — ein neues AP- 
Aufbereitungskonzept. (Siewert). L 67 


Stoffentlüftung 


Vollständige Entlüftung als grundsätz- 
liche Notwendigkeit, Energiebedarfsver- 
gleiche und verschiedene Anwendungs- 
gebiete des Deculator-Systems. (Jacobs- 
son). L 49. 


Stoffreinigung mechanisch 


Cleaner in platz- und energiesparender 
Bauweise. (Träö).L 49 

Vorrichtung zur Abscheidung von Ver- 
unreinigungen in Faserstoffsuspensionen. 
(Musselmann, Rienecker). DBP 2548 
678.1 60. 

Ein Hochstoffdichte-Drucksortierer 
(Grundström, Norman, Pettersson). L 
74, 

Hochkonsistenz-Stoffraktionierung mit 
einem Atomizer. (K. Moller, Duffy, 
J.T. Moller, Foghmar). L 75 


Streichmassen 


Streichmassen mit hohen Feststoffgehal- 
ten. Rheologie und Wasserretention. 
(Eklund). L 6. 


Rheologische Anforderungen an Papier- 
und Kartonstreichmassen. (Schempp). 
.% 

Zur Morphometrie von Streichkaolinen. 
(Henning, Reinhardt). L 11. 

Zur chemischen Charakterisierung des 
Streichpigments Satinweiß. (Enke). L 
. 

Möglichkeiten und Grenzen des Einsat- 
zes von Streichmassen mit hohem Fest- 
stoffgehalt. (Reinbold, Ullrich). L 32. 
Computergesteuerte Streichpastenaufbe- 
reitung für eine Streichanlage bei Haindl, 
Walsum. (Kustos). L 33. 

Möglichkeiten zur Beeinflussung der 
Bedruckbarkeit von gestrichenen Rol- 
lenoffsetpapieren. (Gärber, Perbellini). 
m; 

Untersuchungen zum Einsatz verschie- 
dener Streichkaoline zur Herstellung 
qualitativ hochwertiger Druckpapiere. 
(Reinhardt). L 77. 


Sulfatverfahren allgemein 


Aufschluß bei niedriger Sulfidität mit 
Anthrachinon. (Blain).L 1. 
Geruchsarmer Sulfataufschluß. 
Kondo R., Kondo T.).L 21. 
Charakterisierung von Schwebestoffen 
in Abwässern. (Stengle, Hollis, Phillips). 
L 35. 

Anreicherung von Kalium in Sulfatzell- 
stoff-Fabriken mit geschlossenem Kreis- 
lauf. (Gilbert, Rapson). L 37. 
Natriumhydroxid — Aufschluß unter 
Zusatz von Anthrachinon. Teil 4. Holz- 
vorbehandlung mit Anthrachinon-2-Sul- 
fonsäure und Sauerstoff. (Basta, Sa- 
muelson). L 73. 

Verfahren zur Herstellung von Zellstoff. 
(Nakamura, Nomura, Katori). US-Pat. 
4 162 188. L 80. 


(ikeda, 


Sulfatverfahren Kaustizierung 
Rückgewinnung von Natriumhydroxid 


aus alkalischen Ablaugen mittels 
Schmelzkaustizierung. Teil VI. Vergleich 
verschiedener Kaustizierchemikalien. 
(Kiiskilä). L 2. 


Sulfatverfahren Lauge Wiedergewinnung 


Anreicherung von Kalium in Sulfat- 
zellstoff-Fabriken mit geschlossenem 
Kreislauf. (Gilbert, Rapson). L 37. 
„nwendung der Reversosmose bei der 
Behandlung von Zellstoffabwässern. 
(Bodzek, Kominek, Kowalska).L 68 


Sulfatverfahren Tallöl 


Chemikalien aus Holz. Trends in den 


USA. (Bratt). L 1. 


Sulfitablauge allgemein 


Biologische Behandlung entgiftet Sulfit- 
ablaugen. (Schneidermann, Allard). L 
54. 

Neue Entwicklung zur Abfallbeseitigung. 
Das Wetox-Verfahren. (Cadotte, Laugh- 
lin). L 54. 

Anwendung von Aktivkohle zur Gewin- 
nung und Abtrennung von Chemikalien 
aus Sulfitablauge. (Baierl). US-Pat. 4 
159 223. L 56. 
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Anwendung der Reversosmose bei der 
Behandlung von Zellstoffabwässern. 
(Bodzek, Kominek, Kowalska). L 68. 


Sulfitablauge Eindampfen und Verbrennen 


Umweltschonendes Verfahren für die 
Herstellung von gebleichtem Sulfitzell- 
stoff (Siuko). Schweiz. Pat. 609 395 
L 20 

Entfernung flüchtiger organischer Ver- 
bindungen aus Sulfitablaugen. (Edge). 
US-Pat. 4 155 804. L 39. 

Die Existenz- und Entwicklungschancen 
der Sulfitzellstoff-Verfahren unter stren- 
gen Umweltschutzvorschriften. (Rahm). 
L 68. 


Sulfitablauge Kalzium 


Diskontinuierliche Belüftung von Cal 
ciumbisulfit-Kondensaten bei Oy Nokia 
AB. (Hiidenheimo, Laamanen, Vainion- 
pää). L 22, 


Sulfitablauge Verwertung 


Chemikalien aus Holz. Trends in den 
USA, (Bratt).L 1 

Neue Möglichkeiten zur Abwasserent- 
lastung von Sulfitzellstoffabriken. (Paul) 
L2 

Grundlagen eines neuen umweltfreund- 
lichen Verfahrens zur Verwertung von 
Sulfitzellstoffablauge. (Havek). L 2. 
Über die oxydative Ammonolyse von 
Sulfitablauge. (Schiene, Pruzina, Wien- 
haus, Fischer). L9 

Entfernung flüchtiger organischer Ver- 
bindungen aus Sulfitablaugen. (Edge). 
US-Pat. 4 155 804. L 39. 

Wie man die Verwertung von Sulfitab- 
lauge verbessern kann. (Forss, Kokko- 
nen, Sirelius, Sagfors). L 41 

Anwendung von Aktivkohle zur Gewin- 
nung und Abtrennung von Chemikalien 
aus Sulfitablauge. (Baierl) 

US-Pat. 4 159 223. L 56 


Sulfitverfahren allgemein 


Umweltfreundliche Sulfitzellstofferzeu 
gung. (Göttsching). S. 129 

Einfluß von Energietrends auf das Sul 
fitverfahren. (Mannisto, Sebbas, Wester- 
berg). L 22 

Erfahrungen in der Steuerung von dis- 
kontinuierlichen Sulfit-Kochereien. (Paa- 
sila). L42 

Sulfit — Eine Alternative, deren Zeit 
wiedergekommen ist. (Wong). L 61 

Die Existenz- und Entwicklungschancen 
der Sulfitzellstoff-Verfahren unter stren- 
gen Umweltschutzvorschriften. (Rahm) 
L 6. 


Sulfitverfahren Kalzium 


Verfahren zur Herstellung von Zellstoff 
nach dem Sulfitverfahren. (Schadler) 
DBP 2 640 885. L 36 


Sulfitverfahren Magnesium 
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Verfahren zur Herstellung von Zellstoff 
nach dem Sulfitverfahren. (Schadler). 
DBP 2 640 885. L 36. 


Sultitverfahren Natrium 


Zellstoffkochung mit Sulfit und An- 
thrachinon. (Raubenheimer, Eggers). V 
19. 

Einfluß von Anthrachinon beim Neu- 
tralsulfit- und alkalischen Sulfitaufschluß 
von Kiefernholz. (Kettunen, Virkola, 
Yrjälä). L 13. 
Ultrahochausbeuteaufschluß von 
Schwarzfichte. Teil 2. (Atack, Heit- 
ner, Karnis). L 73. 


Tagungen 


1. PTS-WAF-Symposium für Wasser- 
und Umwelttechnik. (Möbius). S. 11. 
Herbsttagung der englischen Papierma- 
cher am 17. und 18.10.79 in Blackpool. 
(Schmidt). S. 23. 

Bericht über die TAPPI-Coating-Konfe- 
renz 1979 in Cincinnati/Ohio. (Berg- 
mann). S. 55. 

Hauptversammlung 1979 des Vereinigten 
Papierfachverbandes München e.V. (Wei- 
denmüller). S. 106. 

Die 7. Jahresfachtagung des DIIP v. 
21.-23.11.79 in Biled. (Schmidt). S. 
180. 

Bericht über die Hauptversammlung 
des Vereins ZELLCHEMING vom 23.— 
26. Juni 1980 in Baden-Baden. 75jäh- 
riges Vereinsjubiläum. (Weidenmüller). 
S. 317 

TAPPI Coating Konferenz 1980, Mia- 
mi Beach, Florida, 17.-21. Mai 1980. 
(Hunger). S. 450. 

Die XIX. EUCEPA-Konferenz vom 13.— 
17. Oktober 1980 in München. (Schmidt). 
S. 485. 

Chemisch-technologische Probleme der 
Papierherstellung. PTS-Symposium in 
München. S. 525. 

XIX. EUCEPA-Konferenz 1980. Zusam- 
menfassendes Schlußreferat. (Brecht). 
S. 541 

Bericht über das Rundgespräch für Cel- 
lulosechemiker in Baden-Baden 1980: 
„Struktur und Reaktivität der Cellulo- 
se’. (Schempp). S. 549 
Jahreshauptversammilung 1980 des Ver- 
einigten Papierfachverbandes München 
e.V. (Froeb).S.580. 


Technische Mitteilungen 


Schnellmethode zur Bestimmung des 
Glüchrückstandes (Aschegehalt) von Pa- 
pier. S. 25 

Ein neuer Dispergiermittel-Typ.S. 25. 
Kostensenkung durch Armaturentypen- 
Begrenzung. S. 26. 

Fortschritte bei der Aufwicklung von 
Dachpappe. S. 65. 

Kaltwassersätze, Type ESH mit hoher 
Energieersparnis. S. 65. 

Neu: „SUW-warp meter” für Wellpappe. 
S. 65. 

Ein Paternoster-Filterrechen für die 
mechanische Abwasservorreinigung. S. 
66 

Ein neues Verfahren zur industriellen 
Wasserenthärtung: Der Pellet-Reaktor. 
S. 109. 

Voith rüstet neue MD-Papierfabrik aus. 
S. 109. 

Neues System für rationellen Walzen- 
wechsel, Walzentrennen und Druckge- 
ben, S. 110. 


Ein Verfahren zur Rückgewinnung von 
Tallöl. S. 110. 

Schnellmethode zur Bestimmung des 
Aschegehaltes von Papier. S. 110. 

Ein aktuelles Thema: Heizöleinsparung 
durch Chemikalien. S. 110. 
Papierindustrie auch für 
sichtlich. S. 111. 

Ein neues, automatisches Gerät zur Ana- 
Iyse von Laugen. S. 111. 

Geräuscharmes, vollelektrisches Umrei- 
fungssystem für Faltschachtel-Sammel- 
packungen. S. 149. 

Ein leiser Hochdruckkolbenkompressor. 
S. 149. 
Ein neuer 
ser. S. 149 
Ein universales Imprägniermittel zur 
Brandverhütung. S. 149. 

Voith Deinking-Zellen jetzt mit Ab- 
deckung. S. 149 
Lock-Metallsuchgerät 
S. 151. 
Energiesparendes Verfahren zur Abwas- 
seraufbereitung aus Finnland. S. 189. 
Kompaktanpressung für Walzen. S. 189. 
Eine neue Hackmaschine. S. 190. 
System der geteilten Hängespindel für 
schnellen Walzenwechse!. S. 190. 
Durchflußmesser mit splitterfreiem Meß- 
rohr. S. 191. 

Ein neues Bahntrennungsverfahren beim 
Kaschieren von Druckbogen auf Well- 
pappenbahnen. S. 229. 

Der neue Auflagenzähler „Duplikator” 
S. 230 

Twintop-Former N für 
231 
Schwarzlaugen-Rückgewinnungskessel. S 
231 

Gedanken über die „Grenzen des Wachs 
tums”. S. 232 

Eine neue Demco-Klappe. S. 232 

Die Akzente des Jahres 1980 müssen 
an der Erlösfront gesetzt werden! S 
232 

Coalisieranlage für Naßpartie. S. 232. 
Ein Gerät zur Sedimentations-Registrie- 
rung. S. 293. 

Exakte Feuchtemessung 
S. 293 

Keine Rücksicht auf Ladeeinheiten und 
Transportmittel. S. 294. 

Eine neue Papierzählmaschine 
matik”.S. 294 
Industriesauger 
gungen bei der 
lung. S. 294 
Neue Versuchs-Papiermaschine bei Voith 
S. 295 

Ein neuer, energiesparender Ästesortie- 
rer im Hochkonsistenzbereich. S. 295. 
Autom. Titrationssystem zur Bestim- 
mung der Kappa-Zahl. S. 296. 

Neue Produktreihe von Heizölzusätzen 
S. 296. 

Neue Generation: Rapidrop Ill. S. 296 
Automatische Dichteüberwachung von 
Flüssigkeiten. S. 357. 

Ein fahrbarer kleiner Stapelwender: Typ 
3000 Mobil von DOX.S. 357. 
Flexitherm — das System exakt ge- 
steuerter Satinage-Temperaturen. S. 358. 
Eine neue Papierrollenklammer. S. 358. 
Taupunkt-Sichtgerät. S. 358. 

Das neue Sensomat-System ermöglicht 
wählbare Rollenhärte bei geringsten 
Bahnzügen. S. 401. 


1980 zuver- 


praktischer Unterdruckmes- 


Metalchek B-S 


Timsfors. S 


langzeitstabil 


„Roto 


beseitigen Verunreini- 
Spezialpapier-Herstel- 








Das Fibersort-System. S. 401. 

Fahrbereit mit einem Pumpenschlag. S. 
401. 

Das „handlichste” Digital-Handtachome- 
ter. S. 402. 

Neu: Auf Computerverfahren basieren- 
des Management-System. S. 402. 

Eine Neuentwicklung: „der Ruffscreen”. 
S. 461. 

Neue fluoreszierende 
mente. S. 461 

System für berührungsioses Messen an 
laufenden Papierbahnen. S. 461. 
Anwendung der Fertigungsleittechnik 
in der Papierindustrie. S. 462. 

Neues patentiertes Bremssteuergerät für 
die Bahnspannungsregelung. S. 463. 

Das Twinpulp-System -— ein neues 
Altpapieraufbereitungskonzept. S. 463. 
Entfernung von Verschmutzungen aus 
Hackschnitzeln. S. 463. 

Der Chip Lab CM4 Feuchtemesser. S. 
463 
MD-Grundsteinlegung in 
463 

Das „High shear” 
S. 585 
Neuentwicklung: ABC „Middox” 
stoffbleichverfahren. S. 586. 
Neues Flammschutzmittel für cellulose- 
haltige Produk ‘=. S. 586 

Ein leistungsfäniger und kompakter Vi- 
brationssortierer. S. 586 

Eine neue Hochleistungs-Schleifmaschine 
für Papierwalzen. S. 587 

Neue Elektrode für präzise pH-Messung 
von Papier-Oberflächen. S. 587 
Feldmühle-Werk Uetersen für 
kunft gerüstet. S. 588 


Tagesleuchtpig- 


Plattling. S 
Rotationsrheometer 


-Sauer- 


die Zu- 


Transport, Transportmittel 


— Papier und Zellstoff — Seetransport, Um- 


schlag, Lagerung und ihre Probleme 
(Gebert).S. 16 
Sicherheitsprobleme 
schlag von Zellstoff 
yer).S. 18 

Die Entwicklung der Streichclay-Slurry- 
Versorgung für Haindi Papier, Werk 
Walsum. (Kustos). L 33 


beim Hafenum- 
und Papier. (Be- 


Ultraschall 

-— Einfluß von Ultraschall auf die biolo 
gische Aktivität von Bakterien für die 
Abwasserbehandlung. (Turai, Parkinson, 
Hornor, Mitchell). L 67 


Verpackung 

— Konstruktion von Wellpappebehältern 
für Benutzung unter Druckbeanspruchung 
bei minimalen Kosten. (Peterson). L 47 
Stıauchfestigkeit von Faltschachteln. 
(Hudson, Giri, Simitses). L 52. 


Verpackung Nahrungsmittel 

— Die Untersuchung von Papieren, Kar- 
tons und Pappen für die Lebensmittel- 
verpackung. (Petermann). V 55 
Geruchs- und Geschmackskomponenten 
in Verpackungsmaterial. (Donetzhuber). 
v5. 
Ein Bakterien-Schnelltest. 
L 25. 


(Conkey). 


Walzen 

— Gegenüberstellung des Verfogungsverhal- 
tens von schwimmend gelagerten und 
hydrostatisch gestützten Walzen. (Bren- 
del). S. 126. 
Die VARIO-Schwimmende Walze Kü- 
sters zur Beeinflussung der Linienkraft- 
verteilung. (Ahrweiler). S. 165. 
Von der Schwimmenden Walze zur 
VARIO-Schwimmenden Walze. (Bren- 
del). S. 168 
Beschreibung eines neuen Kalanders mit 
Nipco-Walzen F und Rapidrop-Ill-Sy- 
stem. (Müller). S. 266. 
Die Nipco-Walze als Querprofilstellglied 
im Superkalander. (Schultz). S. 273. 
Walze zur Ausübung eines gleichmäßi- 
gen Drucks zur Behandlung von Mate- 
rialbahnen. (N.N.). Österr. Pat. 345 
657.18 
Durchbiegungskompensierte, an den En- 
den belastete Walze, insbesondere Preß- 
walze in einer Papiermaschine. (Riihi- 
nen). Österr. Pat. 351 353. L 56. 
Der sichere Einsatz elastischer Kalun- 
derwalzen. (Münch, Schmitz). L 65. 
Durchbiegungseinstellwalze. (Biondetti) 
Schweiz. Pat. 615 487. L 80 


Wasser Fabrikationswasser 

Reinigungsanlagen für Kreislaufwasser in 
der Karton- und Papierindustrie. (Mu- 
riset).S. 99 
Ultraschall-Durchflußmesser als Kon- 
trollgerät für Prozeßwasser. (Mohler, 
Ayers). L7 
Verfahren zur Aufhärtung des Wassers 
bei der Altpapieraufbereitung und Vor- 
richtung zur Durchführung des Verfah- 
rens. (Pfalzer, Fischer). DBP 2 752 413. 
L 20 
Wassersystemschließung 
55. 
Optimierte Wasserstoffperoxidbleiche 
von Holzstoff in geschlossenen Siebwas- 
sersystemen. (Anderson, Stenberg, Sjo- 
gren). L 64 


(Courtney). L 


Wasser Kreislauf 
Reinigungsanlagen für Kreislaufwasser in 
der Karton- und Papierindustrie. (Mu- 
riset).S. 99 
Neue Probleme der Schleimkontrolle in 
geschlossenen Systemen bei hoher Tem- 
peratur. (Burke). L 12 
Die Sulfatzellstoffabrik mit geschlosse- 
nem System — 1978. (Reeve, Rowland 
son, Kramer, Rapson). L 21 
Einfluß der Fabrikationswasserrückfüh- 
rung auf die Abwasserbelastung und 
Energieeinsparung. (Mehta). L 34 
Ist die Schließung des Weißwassersy- 
stems eine optimale Methode zur Mi- 
nimierung des BSB in einer Zeitungs- 
druckpapierfabrik? (Ropponen). L 35 
Innerbetriebliche \Vermeidungsmaßnah- 
men und Abwasserreinigung in der Pa- 
pierindustrie. (Göttsching). L 35 
Anreicherung von Kalium in Sulfatzell- 
stoff-Fabriken mit geschlossenem Kreis- 
lauf. (Gilbert, Rapson). L 37 
Wassersystemschließung. (Courtney). L 
55. 
rohstoffeinflüsse auf die Systemschlie- 
Rung. (Warnquist). L 70. 
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